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Nota sobre estas instru¢des de montagem e operacgao

Estas instru¢Bes de montagem e operacgao (EB) ajudam-no a montar e operar o dispositivo com seguranca.
As instrucdes sdo obrigatdrias para o manuseamento dos dispositivos SAMSON. As imagens apresentadas
neste documento sdo meramente ilustrativas. O produto real pode variar.

= Para uma utilizacdo segura e adequada destas instrucdes, leia-as atentamente e guarde-as para refe-
réncia futura.

= Se tiver alguma duvida adicional ndo relacionada com o contetido deste documento, contacte o servigo
pos-venda da SAMSON (aftersalesservice@samsongroup.com).

Os documentos relativos ao dispositivo, tais como as instru¢des de montagem e operacao,
estdo disponiveis no nosso website:
P https://www.samsongroup.com/en/downloads/documentation

Definicao de palavras-sinal

A PERIGO 0 AvVISO

Situacbes perigosas que, se néo forem evitadas, resul- Mensagem de danos materiais ou mau funcionamen-
tardo em morte ou lesées graves to
i Nota

A ADVERTENCIA

Situacgbes perigosas que, se ndo forem evitadas, po-
dem resultar em morte ou ferimentos graves

Informacdo adicional

%)\ Dica

Ac¢do recomendada
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1 Instrucoes e medidas de seguranca
Utilizagdo pretendida

Avalvula de globo Tipo 3241 da SAMSON em com-
binacdo com um atuador (p. ex., atuador pneumati-
co Tipo 3271 ou Tipo 3277) esta concebida para re-
gular o caudal, pressao ou temperatura de gases, li-
quidos ou vapores.

A valvula com o seu atuador foi concebida para tra-
balhar sob condi¢des exatamente definidas (p. ex.,
pressdo de operacdo, fluido do processo, tempe-
ratura). Assim sendo, os operadores devem garan-
tir que a valvula de controlo sé é utilizada em con-
dicBes de operacdo que vao ao encontro das espe-
cificagdes utilizadas para o dimensionamento da
valvula na fase de encomenda. Caso os operado-
res pretendam utilizar a valvula de controlo noutras
aplicagdes ou condi¢des que ndo as especificadas,
entre em contacto com a SAMSON. A SAMSON nao
assume qualquer responsabilidade por danos re-
sultantes da ndo utilizagdo do dispositivo para o fim
a que se destina ou danos causados por forcas ex-
ternas ou outros fatores externos.

=> Consulte os dados técnicos e a placa de identifi-
cacado para limites e campos de aplicagdo, bem
como as utilizagdes possiveis.

Ma utilizacao razoavelmente previsivel

Avalvula de controlo ndo é adequada para as se-
guintes aplicac@es:

- Utilizacdo fora dos limites definidos durante o
dimensionamento e pelos dados técnicos

- Utilizacdo fora dos limites definidos pelos aces-
sorios da valvula ligados a valvula de controlo

Além disso as acBes seguintes ndo respeitam a utili-
zagdo pretendida:

- Utilizacdo de pecas de reposicdo ndo originais
- Realizacdo de trabalhos de manutencao e repa-
ragado nao descritos

Qualifica¢des do pessoal de operacao

A valvula de controlo deve ser montada, iniciada,
assistida e reparada apenas por pessoal completa-
mente treinado e qualificado; as praticas e cédigos
aceites na industria sdo para ser seguidos. De acor-
do com estas instru¢des de montagem e operacao,
pessoal com formacao refere-se a individuos que
sao capazes de avaliar o trabalho que lhes foi atri-
buido e reconhecer possiveis perigos devido a sua
formacao especializada, aos seus conhecimentos

e experiéncia bem como ao seu conhecimento das
normas aplicaveis.

Instru¢des e medidas de seguranga

As operaces de soldadura s6 devem ser efetuadas
por pessoal que possua as qualificacdes necessari-
as para executar o procedimento de soldadura apli-
cado e manusear os materiais utilizados.

As versBes com protecao contra explosao deste dis-
positivo apenas devem ser utilizadas por pessoal
que tenha recebido formacao especial ou instru-
¢des, ou que esteja autorizado a trabalhar com dis-
positivos com protecao contra explosdo em areas
perigosas.

O pessoal de operacdo deve ter formacao especifi-
ca para 0 manuseamento correto e seguro do oxi-
génio quando as valvulas sdo utilizadas para o ser-
vico de oxigénio.

O pessoal de operacdo deve ter formacdo especifi-
ca para 0 manuseamento correto e seguro do oxi-
génio quando as valvulas sao utilizadas para o ser-
vico de oxigénio.

Equipamento de prote¢ao pessoal

A SAMSON recomenda que verifique os perigos
associados ao fluido do processo utilizado (p. ex.
P base de dados de substancias perigosas GESTIS.

Dependendo do fluido do processo e/ou da ativida-
de, o equipamento de prote¢do necessario inclui:

- Roupa, luvas e éculos de protecdo e protecdo
respiratoria em aplica¢des com fluidos quentes,
frios e/ou corrosivos

- Utilize protecdo para os ouvidos ao trabalhar
proximo da valvula

- Capacete

- Arnés de seguranca, p. ex., para trabalhos em
altura

- Calcado de seguranca, se aplicavel calcado ESD
(descarga eletrostatica)

= Verifique com o operador da instalacao os deta-
Ihes de equipamento de protecdo adicional.

Revisdes e outras modificacdes

RevisBes, conversdes e outras modificaces do pro-
duto ndo sdo autorizadas pela SAMSON. Estas se-
rao executadas por conta e risco do utilizador e po-
derdo, por exemplo, colocar a seguranca em risco.
Além disso, o produto podera ja ndo cumprir os re-
quisitos para a sua utilizacao pretendida.

Funcgdes de seguranca

A posicdo de seguranca da valvula de controlo em
caso de falha da alimentagao de ar ou do sinal de
controlo depende do atuador utilizado (consulte
a documentacgado relativa ao atuador). Quando a
valvula é combinada com um atuador pneumati-
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Instru¢des e medidas de seguranga

co Tipo 3271 ou Tipo 3277 da SAMSON, a valvula

de controlo move-se para uma determinada posi-
¢do de seguranca em caso de falha do ar de alimen-
tacao ou do sinal de controlo (consulte o capitu-

lo 3.1). A agdo de segurancga do atuador é a mesma
do seu sentido de ac¢do e esta especificado na placa
de identificagcdo dos atuadores da SAMSON.

Aviso contra riscos residuais

Para evitar ferimentos pessoais ou danos de propri-
edade, os operadores da instala¢do e o pessoal de
operagao devem evitar riscos que podem ser causa-
dos na valvula de controlo pelo fluido do processo,
pressao de operacao, pressao de sinal ou por par-
tes moveis tomando as precaucdes apropriadas. Os
operadores da instalacdo e o pessoal de operacao
tém de respeitar todas as declarac¢bes de perigo,
notas de aviso ou cuidado das instru¢8es de monta-
gem e operacao.

Os perigos resultantes das condi¢8es especiais de
trabalho no local de instala¢do da valvula devem
ser identificados numa avaliacao de riscos e evita-
dos através dos procedimentos de operacao pa-
drdo correspondentes elaboradas pelo operador.

Responsabilidades do operador

Os operadores sao responsaveis pela utilizacdo
adequada e cumprimento dos regulamentos de se-
guranca. Os operadores sao obrigados a fornecer
estas instru¢des de montagem e operagdo, bem co-
mo todos os documentos referenciados, ao pesso-
al de operacao e instrui-los no modo de operacdo
adequado. Além disso, os operadores devem garan-
tir que o pessoal de operacao e terceiros nao ficam
expostos a qualquer perigo.

Os operadores sao ainda responsaveis por garantir
que os limites do produto definidos nos dados téc-
nicos sao respeitados. O mesmo se aplica aos pro-
cedimentos de arranque e de paragem. Os proce-
dimentos de arranque e de paragem sao da com-
peténcia do operador e, como tal, ndo fazem parte
das presentes instru¢des de montagem e de ope-
ragao. A SAMSON ndo pode fazer quaisquer decla-
racdes sobre estes procedimentos, uma vez que 0s
pormenores operacionais (por exemplo, pressdes
diferenciais e temperaturas) variam em cada caso
individual e sé sdo conhecidos pelo operador.

Responsabilidades do pessoal de operacao

O pessoal de operacao devera ler e entender as ins-
trucBes de montagem e operagdo, bem como os
documentos referenciados, e cumprir as declara-
¢des de perigo, as notas de aviso e cuidado especi-
ficadas. Além disso, o pessoal de operacao tem de

estar familiarizado com os regulamentos aplicaveis
relativos a saude, seguranca e prevencao de aci-
dentes e cumpri-los.

Normas, diretivas e regulamentos referenciados

As valvulas de controlo cumprem os requisitos da
Diretiva Equipamentos Sob Pressao 2014/68/UE
Europeia e da Diretiva Maquinas 2006/42/CE Euro-
peia. Valvulas com uma marcagao CE tém uma de-
claracao de conformidade que inclui informacao
acerca do procedimento de avaliagdo de conformi-
dade aplicado. O capitulo 14 contém esta declara-
¢do de conformidade.

As versdes de valvulas de controlo ndo elétricas
CUjos corpos nao sao revestidos com um reves-
timento de material isolante ndo tém a sua pro-
pria fonte potencial de igni¢do de acordo com a
avaliacao de risco estipulada na Clausula 5.2 da
DIN EN ISO 80079-36, mesmo no caso raro de uma
falha no funcionamento. Assim sendo, essas ver-
sBes de valvula ndo estdo abrangidas pela Diretiva
ATEX 2014/34/UE.

= Paraligacdo ao sistema de ligacdo equipotenci-
al, respeite os requisitos especificados na clau-
sula 6.4 da DIN EN 60079-14 (VDE 0165-1).

Documentos referenciados

Os documentos seguintes aplicam-se adicionalmen-
te a estas instrucdes de montagem e operacao:

- InstrucBes de montagem e operacao para aces-
sorios de valvula montados (posicionador, ele-
trovalvula, etc.)

- InstrucBes de montagem e operacdo para o atu-
ador montado, por exemplo:

- P EB8310-X para os atuadores pneumaticos
Tipo 3271 e Tipo 3277

- P AB 0100 para ferramentas, binarios de aperto
e lubrificantes

- Manual » H 02: Componentes de maquinas
adequados para valvulas de controlo pneumati-
cas SAMSON com Declaracdo de conformidade
de maquinas finais

- Para servico de oxigénio: Manual » H 01
A embalagem da valvula construida e dimensio-
nada para o servico de oxigénio tem a seguinte
etiqueta:
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Saverstoff!
Oxygen! )
Oxygéne!

- Se um dispositivo contiver uma substancia que
seja considerada uma substancia que suscita
elevada preocupacdo (SVHC) na lista de subs-
tancias candidatas do regulamento REACH, o
documento «Informacgdes adicionais sobre o
seu pedido de informacgdo/encomenda» é adi-
cionado aos documentos de encomenda da
SAMSON. Este documento inclui o nimero SCIP
atribuido aos dispositivos em questdo. Este nu-
mero pode ser introduzido na base de dados
do website da Agéncia Europeia dos Produtos
Quimicos (ECHA) (» https://www.echa.euro-
pa.eu/scip-database) para obter mais informa-
¢des sobre as SVHC contidas no dispositivo.
Pode encontrar mais informacdes sobre a
conformidade do material na SAMSON em
» www.samsongroup.com > About SAMSON >
Environment, Social & Governance > Material
Compliance

1.1 Notas sobre possiveis ferimentos

pessoais graves

Risco de rebentamento do equipamento sob
pressao.

As valvulas de controlo e as tubagens sao equipa-
mentos sob pressao. Uma pressao excessiva ou
uma abertura inadequada podera levar ao rebenta-
mento de componentes da valvula.

=> Respeite a pressdo maxima permitida para a
valvula e para a instalagdo.

=> Antes de comecar qualquer trabalho em pecas
que suportam ou retém a pressao pertencentes
ao conjunto da valvula, despressurize todas as
sec¢des da instalagdo afetadas, bem como a val-
vula.

=> Purgue o fluido do processo de todas as sec-
¢Oes da instalacao afetadas, bem como da val-
vula.

Instru¢des e medidas de seguranga

Risco de ferimentos devido ao manuseamento
incorreto de oxigénio ou gases criogénicos em
aplicagdes.

A valvula pode ser utilizada para servigo de oxigé-
nio ou aplicacdes com gases criogénicos. O oxigénio
€ uma substancia perigosa, que reage rapidamen-
te, provocando combustdo e explosdes. O contacto
com gases criogénicos provoca queimaduras graves
e queimaduras pelo frio (queimaduras criogénicas).
O pessoal de operacdo deve ser treinado para estas
aplicagdes. O pessoal de operac¢do ndo qualificado
expde-se a si proprio e a outros a um risco acresci-
do de ferimentos.

= O pessoal de operacao deve ter formacao sufici-
ente e ser sensibilizado para os perigos das apli-
ca¢des que envolvem oxigénio ou gases criogé-
nicos.

= Asinstru¢des e informacdes sobre como manu-
sear com seguranca os dispositivos para o ser-
vico de oxigénio podem ser encontradas no ma-
nual » H 01.

1.2 Notas sobre possiveis ferimentos
pessoais

A ADVERTENCIA

Risco de queimaduras devido a componentes ou
tubagens frias.

Dependendo do fluido do processo, os componen-
tes das valvulas e as tubagens podem ficar extre-
mamente frias e causar queimaduras criogénicas.

= Siga os procedimentos de operacao padrao for-
necidos pelo operador da instalagao.

No caso de um possivel risco:

= Deixe os componentes e as tubagens atingir
a temperatura ambiente.

= Utilize roupa de protecao e luvas de segu-
ranca.

A ADVERTENCIA

Risco de perda auditiva ou surdez devido a ruido
elevado.

Durante a operagdo, podem ocorrer emissdes de
ruido (p. ex., cavitacdo ou flashing) causadas pelo
fluido do processo e pelas condi¢des de operacao.
Além disso, pode ocorrer brevemente um ruido for-
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Instru¢des e medidas de seguranga

te devido a ventilagdo subita do atuador pneuma-
tico ou dos acessérios da valvula pneumatica nao
equipados com elementos de reducdo de ruido.
Ambos podem afetar a audicao.

= Siga os procedimentos de operag¢ao padrao for-
necidos pelo operador da instalagao.

No caso de um possivel risco:

= Utilize protecdo para os ouvidos ao traba-
Ihar préximo da valvula.

A ADVERTENCIA

Risco de ferimentos pessoais devido a saida do
ar de exaustao ou ao escape de ar comprimido
dos componentes operados pneumaticamente.

Quando a valvula é operada com um atuador pneu-
matico ou acessorios de valvula pneumatica, o ar
de exaustdo é ventilado a partir do atuador, por
exemplo, enquanto a valvula esta a funcionar e
quando a valvula abre ou fecha.

= Instale a valvula de controlo de modo a que as
aberturas de ventilagdo nao estejam localizadas
ao nivel dos olhos e o atuador ndo ventile ao ni-
vel dos olhos na posicdo de trabalho.

= Utilize silenciadores e bujdes de exaustdo ade-
quados.

= Utilize protecdo para os olhos quando trabalhar
proximo de acessérios pneumaticos e na zona
de perigo das aberturas de ventilagao.

A ADVERTENCIA

Perigo de esmagamento devido a pecas méveis.

Avalvula de controlo contém pecas moveis (haste
do atuador e do obturador), que podem ferir mdos
ou dedos se introduzidos na valvula.

= N3&o introduza maos ou dedos na arcada en-
quanto a alimentacdo de ar estiver ligada ao
atuador.

= Antes de trabalhar na valvula de controlo pneu-
matica, desligue e bloqueie a alimentacao de ar
comprimido, assim como o sinal de controlo.

= Nd&o impeca o movimento da haste do atuador e
do obturador inserindo objetos na arcada.

= Antes de desbloquear a haste do atuador e do
obturador depois de terem ficado bloqueadas
(p. ex., devido a gripagem apds permanecer na
mesma posi¢cdo durante muito tempo) liberte
qualquer energia armazenada no atuador (p.
ex., compressdo das molas). Consulte a docu-
mentacado relativa ao atuador.

A ADVERTENCIA

Risco de ferimentos pessoais devido a molas
pré-tensas nos atuadores pneumaticos.

Valvulas em combinacdo com atuadores pneumati-
cos com molas em pré-tensao estdo sob tensdo. Es-
tas valvulas de controlo com atuadores pneumati-
cos Tipo 3271 ou Tipo 3277 da SAMSON podem ser
identificadas pelos parafusos longos salientes na
base do atuador.

= Antes de comecar qualquer trabalho no atu-
ador, que requeira a abertura do atuador, ou
quando a haste do atuador ficar bloqueada,
alivie a compressao nas molas em pré-tensao
(consulte a documentacao relativa ao atuador).

A ADVERTENCIA

Risco de ferimentos pessoais devido a remoc¢ao
incorreta da fixagdo antirrota¢do sob tensao.

Assim que o atuador tiver sido montado na valvula
e 0 conjunto estiver pronto a ser utilizado, as abra-
cadeiras da fixacdo antirrotacdo na haste do obtu-
rador estdo sob tensdo.

= Siga as instruc¢des deste documento durante a
montagem ou remocao.

=> Remova o atuador da valvula ou assegure-se de
gue ndo pode transmitir quaisquer forcas a has-
te do atuador antes de remover a fixacdo antir-
rotacdo da haste do obturador.
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A ADVERTENCIA

Risco de ferimentos devido a componentes pres-
surizados e resultantes do fluido do processo a
ser descarregado.

As valvulas com fole de vedacdo possuem uma to-
ma de teste na parte superior da peca intermedia-
ria.

=> Ndo alivie o parafuso da toma de teste enquan-
to a valvula estiver pressurizada.

A ADVERTENCIA

Risco de ferimentos pessoais devido ao fluido do
processo residual na valvula.

Quando trabalhar na valvula, o fluido residual pode
escapar e, dependendo das suas propriedades, po-
de causar ferimentos pessoais, por exemplo, quei-
maduras (quimicas).

= Siga os procedimentos de operac¢ao padrao for-
necidos pelo operador da instalacao.

No caso de um possivel risco:

= Se possivel, purgue o fluido do processo de
todas as secc¢des da instalacdo afetadas e da
valvula.

= Utilize roupa de protecdo, luvas de seguran-
¢a, protecdo respiratdria e 6culos de prote-
¢do.

A ADVERTENCIA

Risco de ferimentos pessoais devido a operacao,
utilizacdo ou instalagao incorretas em resultado
de informacdes ilegiveis na valvula de controlo.

Com o tempo, as marcagdes, etiquetas e placas de
identificagdo na valvula de controlo podem ficar co-
bertas de sujidade ou tornar-se ilegiveis de qual-
quer outra forma. Assim, os riscos podem passar
despercebidos e as instru¢des necessarias nao se-
rem seguidas. Existe um risco de ferimentos pesso-
ais.

= Mantenha todas as marcacdes e inscricbes rele-
vantes no dispositivo sempre em estado legivel.

= Substitua imediatamente placas de identificacao
ou etiquetas danificadas, em falta ou incorretas.

Instru¢des e medidas de seguranga

A ADVERTENCIA

A exposicdo a substancias perigosas representa
um risco grave para a saude.

Determinados lubrificantes e agentes de limpeza
sdo classificados como substancias perigosas. Estas
substancias tém um rétulo especial e uma ficha de
dados de seguranca do material (MSDS) emitida pe-
lo fabricante.

= Certifique-se de que esta disponivel uma MSDS
para qualquer substancia perigosa utilizada.
Se necessario, contacte o fabricante para obter
uma MSDS.

= Informe-se sobre as substancias perigosas e o
seu manuseamento correto.

1.3 Notas sobre possiveis danos mate-
riais
O AvisO

Risco de danificacdo das valvulas devido a con-
taminacgao (por exemplo, particulas sélidas) na
tubagem.

O operador da instalagdo é responsavel pela limpe-
za das tubagens na instalacdo.

= Esvazie as tubagens antes de comecar.

@ AvIsO

Risco de danos nas valvulas devido a proprieda-
des do fluido ndo adequadas.

A valvula foi desenhada para um fluido do processo
com propriedades definidas.

= Utilize apenas o fluido do processo especificado
para o dimensionamento do equipamento.

0 Aviso

Risco de fugas e danos na vélvula devido a ex-
cesso ou falta de aperto.

Respeite os binarios especificados ao apertar os
componentes da valvula de controlo. O excesso de
aperto leva a que as pecas se desgastem mais rapi-
damente. Um aperto insuficiente pode provocar fu-
gas.

=> Respeite os binarios de aperto especificados na
» AB 0100.
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O AviIso

Risco de danos na valvula devido a utilizagdo de
ferramentas inadequadas.

Sdo necessarias ferramentas especiais para traba-
lhar na valvula.

= Utilize apenas ferramentas aprovadas pela
SAMSON (» AB 0100).

O Aviso

Risco de danos na valvula devido a utilizagcdo de
lubrificantes inadequados.

Os lubrificantes a utilizar dependem do material da
valvula. Lubrificantes inadequados podem corroer
e danificar a superficie.

= Utilize apenas lubrificantes aprovados pela
SAMSON (> AB 0100).

O AvIsO

Risco de contaminacao do fluido do processo
através da utilizacdo de lubrificantes inadequa-
dos e/ou ferramentas e componentes contami-
nados.

= Se necessario (p. ex. para servico de oxigénio),
mantenha a valvula e as ferramentas utilizadas
livres de solventes e gorduras.

= Certifique-se de que sao utilizados apenas lubri-
ficantes adequados.

O Aviso

Risco de danos na valvula devido a trabalhos
efetuados por pessoal nao qualificado para o
efeito.

O operador da instalagdo ou a empresa especializa-
da que efetua a soldadura é responsavel pela sele-
¢do do procedimento de soldadura e pelas opera-
¢Oes de soldadura realmente efetuadas na valvula.
Isto também se aplica a qualquer tratamento térmi-
€o necessario a efetuar na valvula.

= Apenas permita que pessoal qualificado efetue
operacdes de soldadura.

= Antes de soldar valvulas pintadas na tubagem
e/ou de as sujeitar ao calor de qualquer forma,
observe a resisténcia a temperatura do sistema
de revestimento de tinta. O numero do sistema
de revestimento utilizado pode ser encontrado
na documentag¢do da encomenda. A resistén-
cia a temperatura de todos 0s Nnossos sistemas
de revestimento estd especificada na brochura
> WA 268.

1.4 Notas sobre a utilizacdo de uma
etiqueta RFID

A etiqueta RFID estd sujeita a determinadas restri-
¢des devido a sua gama de aplica¢8es (especifica-
¢des técnicas).

= Observe os certificados de protecdo contra ex-
plosdo da etiqueta RFID quando esta for utiliza-
da em valvulas instaladas em atmosferas poten-
cialmente explosivas.

=> Nao exponha a etiqueta RFID a campos elétri-
cos fortes.

=> Evite cargas eletrostaticas.
= Observe a gama de aplica¢des (especificacbes
técnicas) da etiqueta RFID.

1.5 Avisos no dispositivo

Simbolos de aviso Localizacao

no dispositivo

A

Significado do aviso

Aviso contra pecas méveis

Existe risco de ferir as maos ou os dedos devido ao mo-
vimento de curso da haste do atuador e do obturador
se forem inseridos na arcada enquanto a alimentac¢do
de ar estd ligada ao atuador.

10
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2 Marcacgoes no dispositivo

2.1 Placa de identificacao da valvula

A placa de identificacdo apresentada estava atuali-
zada a data de publicagdo do presente documento.
A placa de identificacdo no dispositivo pode ser di-
ferente da apresentada.

Em tamanhos nominais até DN 150/NPS 6 a placa
de identificacdo da valvula (80) é afixada no flange
do castelo. A placa de identificagdo da valvula em

tamanhos nominais DN 200/NPS 8 e maiores esta
colocada na arcada.

Fig. 1: Placa de identificacdo no flange (esquerda) - Placa de
identificagc@o na arcada (direita)

- 22 SAMSON 2 -

— 8 / —
6 7

O ' 1111213141516 17 O
4

) 21 24
23

Fig. 2: Inscricbes na placa de identificagcdo da vdlvula

Marcacgbes no dispositivo

Item

Significado da inscricdo

11

Caracteristica:

%: Exponencial

LIN: Linear

mod-lin: Linear modificado

NO/NC: Servico on/off

12

Vedagdo da sede-obturador:

ME: Metal

HA: Metal endurecido

ST: Material base de metal com revestimento
Stellite®

KE: Ceramica

PT: Vedagdao macia com PTFE

PK: Veda¢dao macia com PEEK

13

Cdédigo da sede (material de acabamento): medi-
ante pedido

14

Equilibrio de pressao:
D: DIN - B: ANSI/JIS

Versdo:
M: Véalvula misturadora
M: Vélvula de desvio

15

Redu¢do do ruido:

1: Divisor de fluxo (ST) 1

2:ST2

3:5T3

1/PSA: ST 1 standard e integrado na sede da val-
vula PSA

AC-1/AC-2/AC-3/AC-5: Acabamento anticavitacdo,
versdes 1a5

LK: Obturador perfurado

LK1/LK2/LK3: Obturador perfurado com divisor
de fluxoST1a ST 3

MHC1: Caixa multifuros

CC1: Caixa combinada

ZT1: Curso zero

LDB: Baixo dB

CDST: Acabamento multiestagio (acabamento de
Servigco sujo por cavitagao)

Item| Significado da inscricdo

16

Versdo PSA:
PSA

1| Codigo de identificacao (digitalizavel)

Designacdo de tipo

Més e ano de fabrico

17

Estilo de caixa/sede:

RT: Sede com retentor

CG: Caixa guiada

TH: Sede aparafusada

SF: Gaiola suspensa, sede flangeada

2
4| Material
5
6

Tamanho nominal:
DIN: DN - ANSI: NPS - JIS: DN

18

Pais de origem

7 | Pressdo nominal:
DIN: PN - ANSI: CL - JIS: K

8 | NUmero de encomenda/item

19

ID do organismo notificado (UE), por exemplo:
- 0062 para Bureau Veritas Services SAS,
8 Cours du Triangle, 92800 PUTEAUX - LA
DEFENSE

10 | Coeficiente de caudal:
DIN: KV - ANSI/JIS: CV
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Marcacgdes no dispositivo

Item| Significado da inscricao

21| PED: Diretiva Equipamentos Sob Pressao

G1/G2: Gases e vapores
Grupo de fluidos 1 = Perigoso
Grupo de fluidos 2 = Outro

L1: Liquidos
Grupo de fluidos 1 = Perigoso
Grupo de fluidos 2 = Outro

I/11/111: Categoria 1 a3

22 | NUmero de série

23| NE 53 (recomenda¢do NAMUR)

24| Outras marcas de conformidade

i Nota

A Fig. 2 e a tabela de inscri¢bes listam todas as carac-
teristicas e op¢des possiveis que podem aparecer nu-
ma placa de identificag@o de uma vdlvula. Apenas as
inscricbes relevantes para a vdlvula Tipo 3241 enco-
mendada aparecem efetivamente na placa de identifi-
cagdo.

1t Dica
A SAMSON recomenda incluir o nimero de série do
dispositivo (item 22 na placa de identificacdo) e/ou o
seu numero de material (conforme especificado na

confirmagéo da encomenda) na documentacdo da ins-
talagdo para o numero de etiqueta associado.

O numero de série permite-lhe visualizar os dados téc-
nicos atuais do dispositivo, tal como configurados pela
SAMSON. O nimero de material permite-lhe visualizar
os dados técnicos atuais do dispositivo, tal como con-
figurados pela SAMSON aquando da entrega do dis-
positivo. Para consultar estes dados, aceda ao nosso
website em:

P> www.samsongroup.com > Products > Electronic
nameplate

Por exemplo, também pode utilizar as informagdes as-
sociadas para encomendar uma nova placa de identi-
ficacdo ao nosso servico pés-venda, se necessdrio.

2.2 Placade identificacao do atuador

Consulte a documentacdo relativa ao atuador.

2.3 Numeros de material

A sede e o obturador das valvulas tém um nimero
de item gravado. Pode contactar-nos, indicando es-
te nUmero de item, para saber qual o material utili-
zado. Adicionalmente, um cédigo da sede é utiliza-

do para identificar o material de acabamento. Este
codigo da sede esta especificado na placa de identi-
ficacao.

2.4 Etiqueta se um empanque ajusta-

vel estiver instalado

Uma etiqueta com instruges € afixada a valvula se
um empangque ajustavel estiver instalado (consulte
a Fig. 3).

@ ATTENTION |
o Adjustable packing
Stem packing is NOT tightened down.

Adjust carefully us required during start-up!

XXXX-XXXX

Fig. 3: Etiqueta se um empanque ajustdvel estiver instalado

2.5 Etiqueta RFID opcional

A etiqueta RFID esta localizada diretamente junto a
placa de identificagdo nas valvulas encomendadas
com a opgdo de etiqueta RFID. Contém os mesmos
dados incluidos no cédigo de identificacdo na pla-
ca de identificacao eletrdnica. Pode ser lida com um
smartphone, tablet ou leitor RFID. Alcance de apli-
cagao de acordo com os dados técnicos (consulte o
capitulo 3.5).

12
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3 Concecgao e principio de funciona-
mento

Avalvula Tipo 3241 é uma valvula globo de sede
simples. A valvula Tipo 3241 é preferencialmente
combinada com um atuador pneumatico Tipo 3271
ou Tipo 3277 da SAMSON. Também pode ser com-
binada com outros atuadores.

A sede (4) e o obturador com a haste do obturador
(5) estao instalados no corpo (1). Em algumas ver-
sdes, a sede esta ja integrada no corpo. A haste do
obturador esta ligada a haste do atuador (A7) pela
abracadeira de acoplamento da haste (A26) e esta
selada por um empanque de anel em V com mola
de tensdo (16).

As molas no atuador pneumatico estao localizadas
acima ou abaixo da membrana dependendo da po-
sicdo de seguranca selecionada (consulte o capitu-
lo 3.1). A alteragdo no sinal de pressdo atuando na
membrana faz com que o obturador se mova. O
tamanho do atuador é determinado pela area da
membrana.

O fluido atravessa a valvula na dire¢do indicada pe-
la seta. Um aumento do sinal de pressao faz com
gue a forca que atua sobre o diafragma no atuador
aumente. As molas sao comprimidas. Dependendo
do sentido de acdo selecionado, a haste do atuador
retrai ou estende-se. Como resultado, a posicdo do
obturador na sede muda e determina o caudal atra
vés da valvula, bem como a pressao p..

.t Dica
A SAMSON recomenda a utilizacdo de posicionadores
com firmware de diagndstico integrado (consulte o co-
pitulo 3.4) para vdlvulas de controlo utilizadas para
servico on/off. O teste de curso parcial incluido neste
software ajuda a evitar que uma vdlvula de corte, nor-

malmente na sua posicéo final, fique presa ou encra-
vada.

Concecao e principio de funcionamento
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Fig. 4: Vdlvula de controlo Tipo 3241-1 com atuador
pneumdtico Tipo 3271, corpo até DN 150/NPS 6

Corpo 14 Porca
Flange (castelo da valvula) 16
Sede 17

Obturador (com haste de 84
obturador) A

Anéis de empanque
Vedante do corpo

u AN =

Escala indicadora de curso
Atuador

8  Casquilho roscado (porca a7  Haste do atuador

de empanque) A8 Porca de anel

A26 Abragadeira de
acoplamento da haste

9 Porca de acoplamento
10 Porca de bloqueio
11 Mola
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Concecao e principio de funcionamento

Fig. 5: Vdlvula Tipo 3241, corpo DN 200 a 300/NPS 8 a 12

1 Corpo 10 Porca de bloqueio

2 Castelo da valvula 11 Mola

3 Arcada 14 Porcas

4  Sede 16 Empanque

5 Obturador (com hastede 17 Vedante do corpo
obturador) 84  Escalaindicadora de curso

8 Casquilho roscado (porca gy
de empanque)

9 Porca de acoplamento

Porca castelo

3.1 Posic¢oes de seguranca

A posicao de seguranca da valvula de controlo em
caso de falha da alimentacao de ar ou do sinal de
controlo depende do atuador utilizado (consulte a
documentacado relativa ao atuador).

Dependendo de como as molas de compressao es-
tdo dispostas no atuador pneumatico Tipo 3271 e
Tipo 3277 da SAMSON, a valvula de controlo tem
uma de duas posi¢des de seguranca diferentes:

- Haste do atuador estende (FA)
Quando o sinal de pressao é reduzido ou a ali-
mentacdo de ar falha, as molas movem a haste
do atuador para fora e fecham a valvula. A val-
vula abre quando o sinal de pressao é aumen-
tado o suficiente para superar a forca exercida
pelas molas.

- Haste do atuador retrai (FE)
Quando o sinal de pressao é reduzido ou a ali-
mentac¢do de ar falha, as molas movem a haste

do atuador para cima e abrem a valvula. A val-

vula fecha quando o sinal de pressao é aumen-
tado o suficiente para superar a forca exercida

pelas molas.

4t Dica
O sentido de ac@o do atuador pode ser invertido, se
necessdrio. Consulte as instrugbes de montagem e

operagéo do atuador pneumdtico: ™ EB 8310-X para o
Tipo 3271 e o Tipo 3277

3.2 Versoes

Com sec¢do isolante/fole de vedagédo

A concecao modular permite que uma secgdo iso-
lante ou um fole de vedag¢do sejam montados na
versdo padrdo da valvula.

Versao de valvula de microcaudal

Na versao de valvula de microcaudal é instalado um
elemento de microcaudal no corpo da valvula em
vez da combinacao de sede/obturador habitual.

Fig. 6: Obturador microcaudal

4a Corpo de sede 4d  Porca
4b  Mola 5a Haste do obturador
4c  Sede 5b  Obturador

Atuadores

Nestas instrucdes, é descrita a combinacao prefe-
rencial com um atuador pneumatico Tipo 3271 ou
Tipo 3277 SAMSON. O atuador pneumatico (com ou
sem volante manual) pode ser substituido por ou-
tro atuador pneumatico de tamanho diferente, mas
COmM 0 Mesmo Curso.

=> Respeite a forga maxima admissivel do atuador.

14
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i Nota

Se o intervalo de curso do atuador for maior do que o
intervalo de curso da vdlvula, o conjunto de molas do
atuador deve ser pré-tenso de modo que os interva-
los de curso correspondam (consulte a respetiva docu-
mentacdo do atuador).

O atuador pneumatico basico pode ser substituido
por um atuador pneumatico com volante adicional
ou por um atuador elétrico (consulte a folha de in-
formacgdes > T 8300).

3.3 Acessorios adicionais
Filtro

A SAMSON recomenda a instalagdo de um filtro
SAMSON a montante da valvula. Este evita que par-
ticulas solidas no fluido do processo danifiquem a
valvula de controlo.

Valvulas de bypass e de corte

A SAMSON recomenda a instalagdo de uma valvula
de corte a montante do filtro e a jusante da valvula
de controlo e a instalacdo de uma linha de bypass.
O bypass garante que a instalacdo ndo precisa de
parar para trabalhos de manutencdo e reparagdo
na valvula.

Isolamento

As valvulas de controlo podem ser isoladas para re-
duzir a transferéncia de energia térmica.

Se aplicavel, leia as instrug¢des no capitulo 5.

Toma de teste

Versdes com fole de vedag¢do equipado com uma
toma de teste (G %) na parte superior da peca inter-
medidria permitem que a capacidade de vedacao
do fole seja monitorizada.

Especialmente para liquidos e vapores, a SAMSON
recomenda a instala¢gdo de um indicador de fuga
adequado (p. ex., um mandmetro de contacto, uma
saida para um recipiente aberto ou uma janela de
inspecao).

Guarda de seguranca

Para condi¢des de operacdo que exijam maior se-
guranca (p. ex., nos casos em que a valvula de con-
trolo é livremente acessivel a pessoal ndo treina-
do), deve ser instalada uma protecdo de seguran-
¢a para excluir o perigo de esmagamento decorren-
te de pegas moveis (haste do atuador e do obtura-
dor). Os operadores das instala¢bes sdo responsa-

Concecao e principio de funcionamento

veis por decidir se deve ser utilizada uma guarda. A
decisao baseia-se no risco que a instalacao repre-
senta e nas suas condicdes de operagao.

Reducéo do ruido

Interiores com divisores de fluxo podem ser utiliza-
dos para reduzir a emissao de ruido (> T 8081).
3.4 Acessérios da valvula

Consulte a folha de informacgdes » T 8350

3.5 Dados técnicos

As placas de identificacdo da valvula e do atuador
fornecem informacdes sobre a versao da valvula de
controlo (consulte o capitulo 2).

i Nota

Mais informacGes sobre a vdlvula Tipo 3241 estdio dis-
poniveis nas seguintes folhas técnicas:

» 7 8015 (verséo DIN)
» 7 8015-1 (verséo PSA, DIN)
» T 8015-20 (verséio GOST)

Conformidade

Avalvula Tipo 3241 tem a marca de conformidade
CE.

ce

Emissoes de ruido

A SAMSON ndo pode fazer declaragdes gerais sobre
as emissdes de ruido. As emissdes de ruido depen-
dem da versao da valvula, das instala¢gdes do equi-
pamento e do fluido do processo.

Etiqueta RFID opcional

Gama de aplica¢Bes de acordo com as especifica-
¢des técnicas e os certificados de protecdo contra
explosdo. Estes documentos estdo disponiveis no
nosso website:

» www.samsongroup.com > Products > Electronic
nameplate

A temperatura maxima permitida na etiqueta RFID
é 85 °C.

EB 8015 PT
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Concecao e principio de funcionamento

i Nota

A documentacdo relativa ao atuador aplica-se aos
atuadores, por exemplo atuadores pneumdticos
SAMSON:

- P T8310-1 para atuadores Tipo 3271 e Tipo 3277
até 750 cm? de drea de atuador

- P T8310-2 para atuador Tipo 3271 com drea de
atuador de 1000 cm? e maior

- P T8310-3 para o atuador Tipo 3271 com drea de
atuador de 1400-60 cm?

3.5.1 Versoes DIN e GOST

Versao DIN

Tabela 1: Dados técnicos para Tipo 3241

Tamanho nominal DN| 15a250 15 a 150 15 a 300 15-25-40-50- 80
Ferro de
Ferro grafltc? Aco ino- Aco Aco ino- Aco ino-
. esferoi- Aco A . s Aco o
. fundido . xidavel fundido | xidavel R xidavel
Material dal EN- fundido . . forjado .
EN-GJL-250 GJ5-400-18- | 1.0619 fundido | 1.6220/ | fundido 1.0460 forjado
(EN-JL1040) LT (EN- : 1.4408 1.1138 1.4308 : 1.4404
JS1049)
Pressdo nominal PN 10-16 16- 25 10-16-25-40
. o Flanges Todas as versdes DIN
Tipo de ligagdes -
terminais Extremidades B DIN EN 12627 apenas para DN 25, _
para soldar 40, 50, 80, 100, 150, 200, 250, 300
Vedagdo da sede-obturador Vedac¢do de metal - Vedacdo macia - Vedagao de metal de alto desempenho
Caracteristica Exponencial - Linear (de acordo com a folha de informacgdes » T .8000-3)
Alcance 50:1 para DN 15 a 50 - 30:1 para DN 65 a 150 - 50:1 para DN 200 e superior
Camisa de aquecimento Até DN 100: PN 25 - DN 125 e superior: PN 16

Conformidade C €

Gamas de temperatura em °C - Pressdes de operagdo admissiveis de acordo com o diagrama pressao-temperatura (consulte a fo-
Iha de informacdes P> T 8000-2)

Todos os tamanhos nominais: -10 a +220

Corpo com with castelo standard Tamanhos nominais DN 200 a 300 com empanque de alta temperatura: -10 a +350

- -10Ya -50 a -50 a -109a -50 a
Seccdo isolante| -10a +300 | -10 a +350 +400 +4501 -50 a +300 +300" +400 +450
Com seccio isolante longa? - - - 1963 - 1963 - 1963
Corpo s & +450 +300 +450
com . -10%a -50a -50 a -10%a -50 a
Fole de vedagdo | -10a+300 | -10a +350 +400 +aggn | 720@+300) o0 +400 +450
Com fole de vedagao _ _ _ -196 a _ -196 a _ -196 a
longo? +450 +300 +450
Sede metalica -196 a +450
Standard -
Obtu- Sede macia -196 a +220
rador
da Val- Com anEIT?:E -50 a +220 - Temperaturas mais baixas mediante pedido
vula Equilibrada c g
omane ce 102 450
grafite
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Tamanho nominal DN| 15a250 15 a 150 15 a 300 15-25-40-50 - 80
Ferro de
Ferro grafltc? Aco ino- Aco Aco ino- Aco ino-
. esferoi- Ago s . S s Aco s
. fundido . xidavel | fundido | xidavel . xidavel
Material dal EN- fundido . . forjado .
EN-GJL-250 GJ5-400-18- | 1.0619 fundido | 1.6220/ | fundido 1.0460 forjado
(EN-JL1040) LT (EN- : 1.4408 1.1138 1.4308 ’ 1.4404
J51049)

Classe de vedagdo de acordo com DIN EN 60534-4

Sede metalica Standard: IV - Veda¢do de metal de alto desempenho: V3
Obtu- |Standard -
Sede macia Vi

rador

da val- Standard: IV - Com anel de equilibrio de pressao de PTFE ou grafite

vula |Equilibrada | Sede metadlica Versdo especial: V - Para vedag¢do de metal de alto desempe-
nho (apenas com anel de equilibrio de PTFE) mediante pedido

n DN 200 e maior: até -196 °C

2 Seccdo isolante longa ou fole de vedagdo até DN 150

3) Classe de vedagdo V para temperaturas <-50 °C mediante pedido

4 -Versdo para temperaturas mais baixas mediante pedido

Versao GOST

Tabela 2: Dados técnicos para Tipo 3241

Tamanho nominal DN 15 a 300

. . . Aco inoxidavel
Material Aco fundido 1.0619 Aco fundido 1.5638 fundido 1.4408
Pressdo nominal PN 10-16-25-40
:apg de ligagGes termi- Flanges GOST 33259-2015: Forma F, Série 1
Vedacdo da sede-obturador Vedacdo de metal - Vedagdo macia - Vedagdo de metal de alto desempenho

Caracteristica

Exponencial - Linear (de acordo com a folha de informac&es P> T 8000-3)

Alcance

50:1 para DN 15 a 50 - 30:1 para DN 65 a 150 - 50:1 para DN 200 e superior

Camisade a

quecimento

Até DN 100: PN 25 - DN 125 e superior: PN 16

Conformidade

3

Gamas de temperatura em °C - Pressdes de operagdo admissiveis de acordo com o diagrama pressdo-temperatura (consulte a fo-
Iha de informacdes P> T 8000-2)

Corpo com with castelo standard

Todos os tamanhos nominais: -10 a +220
Tamanhos nominais DN 200 a 300 com empanque de alta temperatura: -10 a +350

Secgdo isolante -10%a +400 -50 a +300 -50 a +4502
c Com secgdo isolante longa" - - -196 a +450
orpo
comp Fole de vedacao -10% a +400 -50 a +300 -50 a +450
Com fole de vedaga? _ _ 196 3 4450
longo"
Sede metalica -196 a +450
Standard -
Sede macia -196 a +220
Obtura- c Id
dor da om anETFE -50 a +220 - Temperaturas mais baixas mediante pedido
valvula .
Equilibrada c Id
om ane’ ge 10 a 450
grafite

EB 8015 PT
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Tamanho nominal ‘ DN 15 a 300

Aco inoxidavel

Material Aco fundido 1.0619 Aco fundido 1.5638 fundido 1.4408

Classe de vedacdo de acordo com DIN EN 60534-4

Standard Sede metalica Standard: IV - Veda¢do de metal de alto desempenho: V3

andar

Obtura- Sede macia VI

d?r da Standard: IV - Com anel de equilibrio de pressao de PTFE ou grafite

valvula Equilibrada | Sede metalica Vers3o especial: V - Para vedacdo de metal de alto desempe-
nho (apenas com anel de equilibrio de PTFE) mediante pedido

" Seccdo isolante longa ou fole de vedagdo até DN 150

2 DN 200 e maior: até -196 °C

3  Classe de vedagdo V para temperaturas <-50 °C mediante pedido
4 -Versdo para temperaturas mais baixas mediante pedido

Dimensdes para versdes DIN e GOST

Dimensdes em mm

Tabela 3: Dimensées da Vdlvula Tipo 3241, até DN 150

Valvula DN| 15 | 20 | 25 | 32 | 40 | 50 | 65 | 80 | 100 | 125 | 150
Comprimento L 130 | 150 | 160 | 180 | 200 | 230 | 290 | 310 | 350 | 400 | 480
<750| 222 | 222 | 222 | 223 | 223 | 223 | 262 | 262 | 354 | 363 | 390
1000
H1 (atuad(zjr 1400-60 - 413 423 450
com...cm?)
1400-120 ]
2800
H2" para Acofundido| 442 | 44v | 442 | 72 | 722 | 720 | 98 | 98 [ 118 | 144 | 175

Y Adimensdo H2 é a distancia entre o meio do canal do fluxo e o fundo do corpo da valvula.

2 Adimensdo H2 nesta valvula ndo é o ponto mais baixo da valvula. O ponto mais baixo desta valvula é a parte inferior dos flan-
ges de ligacdo. As dimensdes dos flanges estdo em conformidade com a norma de flanges correspondente.

Tabela 4: Dimensées para vdlvula Tipo 3241, DN 200 e superior

. 250 250
LLLLLD DN 200 Até 200 mm SB 250 mm SB e maior 300
Comprimento L 600 730 730 850
H4 390 451 451 652
1000
418 418 - 503
H8" (atuador 1400-60
com ...cm?) 1400-120
5800 503 503 650 650
H2 230 295 295 355

N Para vélvulas com Kys 250, 360 ou 630 e curso nominal de 60 mm operadas com sobrecurso, H8 aumenta em 170 mm.
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Tabela 5: Dimensées para a vdlvula Tipo 3241 com sec¢do isolante ou fole de vedagdo até DN 150

Tamanho nominal DN| 15 \ 20 \ 25 \ 32 \ 40 \ 50 \ 65 \ 80 \ 100 \ 125 \ 150

Peca de ex-
tensdo ou fo-
le de vedacao

o Curto 409 410 451 636 | 645 | 672
<
Longo 713 714 755 877 886 913

H4 (atua- 1000 Curto - 695 | 705 | 732
dor com 1400-60
..cm?) Longo - 936 946 973

1400-120 Curto B

2800 Longo

Tabela 6: Dimensées para a vdlvula Tipo 3241 com sec¢do isolante ou fole de vedacdo, DN 200 e superior

Versdao com Seccao isolante Fole de vedacao
250 250
Valvula DN 200 Até 250 Zr:Om SB 300 200 Até 250 Zr::; SB 300
200 mm SB 200 mm SB
Altura H4 830 1065 1065 1150 1036 1492 1492 1520
1000
H8 (atua- 1400-60 418 418 - 503 418 418 - 503
dor com 1400-120
o cm?) 2_800 503 503 650 650 503 503 650 650

Desenhos dimensionais para versdes DIN e
GOST

H4

>

Fig. 7: Tipo 3241 - Tamanhos nominais até DN 150/NPS 6/

DN 1504 Fig. 9: Tipo 3241 com secgéo isolante ou fole de vedacdo até
ao tamanho nominal DN 150/NPS 6/DN 150A
(o)
I
=
T
N
T
<—L>

Fig. 8: Tipo 3241 - Tamanhos nominais até DN 200/NPS 8 e
superior
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&

Fig. 10: Tipo 3241 com secc¢do isolante ou fole de vedacdo,
DN 200/NPS 8 e superior

H8

H4

Dimensdes com camisa de aquecimento

Tabela 7: Dimensées para vdlvula Tipo 3241 com camisa de aquecimento”

Tamanho
nominal DN 25 32a50 65 a 80 100 150 200 a 300
a mm 110 140 180 200 265 Mediante
pedido
b mm 15 20 35 50 80 Mediante
pedido
c mm 140 170 215 255 130 Mediante
pedido
d mm 190 190 230 320 355 Mediante
pedido
D N&o para valvulas com materiais do corpo EN-GJL-250 ou EN-GJS-400-18-LT
Desenhos dimensionais com camisa de aqueci- 3
mento C= 1
a | [F
C=1
i
©
Eami
Ll o
‘ Fig. 12: Tipo 3241 com camisa de aquecimento, tamanho
nominal DN 150/NPS 6 e superior - Com sec¢do isolante ou
Fig. 11: Tipo 3241 com camisa de aquecimento até ao fole de vedacgo (direita)
tamanho nominal DN 100/NPS 4 - Com secg¢do isolante ou Flanges: DIN 2635
fole de vedacdo (direita) Flanges: GOST 33259-2015
Flanges: DIN 2635
Flanges: GOST 33259-2015
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Pesos para versdes DIN e GOST

Pesos em kg

Tabela 8: Pesos para vdlvula Tipo 3241

valvula \ DN| 15 | 20 | 25 [ 32 | 40 | 50 | 65 | 80 | 100 | 125 | 150 | 200 | 250 | 300
Versao com with castelo standard
Valvulabsematuador | 6 | 75 | 8 | 12 | 14 | 18 | 29 [ 34 | 52 | 81 | 108 | 430 | 858 | 920
Versdo com secgao isolante

Seccao

isolante

Valvula sem
atuador Curto 9 10,5 11 18 20 24 37 42 70 106 138

Longo| 13 14,5 15 22 24 28 41 46 78 114 146
Versao com fole de vedagéao

478 928 963

Fole de

Valvulah sem vedacdo

atuador Curto| 9 10,5 11 18 20 24 37 42 70 106 138
Longo| 13 | 145 | 15 22 24 28 41 46 78 114 146

520 975 1010

" Os pesos especificados aplicam-se a uma configuracdo padrao especifica do dispositivo. Os pesos de outras configura¢des de
vélvulas podem diferir consoante a versao (material, guarnicdo, etc.).

3.5.2 Versao DIN PSA (adsorc¢ao por oscilagdo de pressao)

Tabela 9: Dados técnicos para Tipo 3241 PSA

Tamanho nominal 15, 207, 25, 327, 40, 50,
DN 65", 80, 100, 125", 150 15-25-40-50- 80
Material Aco fundido Aco inoxidavel Aco forjado Aco inoxidavel
GP240GH 1.0619 fundido 1.4408 P250GH 1.0460 forjado 1.4404
Pressdo nominal PN 10-16-25-40
Tipo .de !lgagoes Flanges Todas as versdes DIN
terminais
Vedagdo da sede-obturador Vedag¢do macia - Vedacdo de metal de alto desempenho
Caracteristica Exponencial - Linear
Alcance 50:1 para DN 15 a 50 - 30:1 para DN 65 e superior
Conformidade c €

Temperatura do fluido em °C - Pressdes de operacdo admissiveis de acordo com o diagrama pressao-temperatura (consulte a fo-
Iha de informacées P> T 8000-2)

Valvula -10 a +150
Classe de vedagdo de acordo com DIN EN 60534-4

Obtu- |Sede macia Vi
rado’r Vedag¢do de metal de alto

da val- desempenho v
vula

»  Tamanhos nominais mediante pedido
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Dimensoes

Dimensdes em mm

Tabela 10: Dimensées para a vdlvula Tipo 3241 PSA

Vélvula DN| 15 204 25 324 40 50 654 80 100 | 1259 | 150
Comprimento L 130 150 160 180 | 200 | 230 | 290 | 310 | 350 | 400 | 480
H1 220 | 220 | 220 | 220 | 220 | 220 | 330" | 330" | 354" | 363" | 390"
Aco fundido| 443 443 443 72 723 723 98 983 118 144 175
H22 para
Aco forjado| 53 - 70 - 94 100 - 132 -

n Adicione 65 mm a H1 quando estiver montado um atuador Tipo 3275A com area de atuador de 804 cm?.
2 Adimensdo H2 é a distancia entre o meio do canal do fluxo e o fundo do corpo da valvula.

3 Adimensdo H2 nesta valvula ndo é o ponto mais baixo da valvula. O ponto mais baixo desta valvula é a parte inferior dos flan-
ges de ligacdo. As dimensdes dos flanges estdo em conformidade com a norma de flanges correspondente.

4 Tamanhos nominais mediante pedido

Desenhos dimensionais

Fig. 13: Tipo 3241 - Tamanhos nominais até DN 150/NPS 6/
DN 150A

Pesos

Pesos em kg

Tabela 11: Pesos para vdlvula Tipo 3241 PSA

Valvula ‘ DN 15 20% 25 322 40 50 652 80 100 1252 150
Valvula® sem atuador 5 6 1 1 12 15 24 30 42 80 120

" Os pesos especificados aplicam-se a uma configuracdo padrao especifica do dispositivo. Os pesos de outras configura¢des de
valvulas podem diferir consoante a versdo (material, guarnicdo, etc.).

2 Tamanhos nominais mediante pedido
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4 Envio e transporte no local

O trabalho descrito neste capitulo deve ser realiza-
do apenas por pessoal devidamente qualificado pa-
ra realizar tais tarefas.

4.1 Aceitacdo da mercadoria forne-

cida

Depois de receber a remessa, proceda da seguinte
forma:

1. Verifique o ambito da entrega. Verifique se as
especificacbes na placa de identificacao da val-
vula correspondem as especifica¢des na nota
de entrega. Para mais detalhes sobre a placa de
identificacdo, consulte o capitulo 2.

2. Verifique se o material esta danificado do trans-
porte. Comunique qualquer dano a SAMSON e
ao agente transitario (consulte a nota de entre-
ga).

3. Determine o peso e as dimensdes das unidades
a elevar e a transportar para selecionar o equi-
pamento e os acessorios de elevacdo adequa-
dos. Consulte os documentos de transporte e 0
capitulo 3.5.

4.2 Remoc¢ao da embalagem da val-

vula

Observe a seguinte sequéncia:

= Nao abra nem retire a embalagem até imediata-
mente antes de elevar a valvula de controlo pa-
ra a instalar na tubagem.

= Deixe a valvula de controlo no contentor de
transporte ou na palete para a transportar lo-
calmente.

=> Nao retire as tampas de prote¢do da entrada e
da saida até imediatamente antes de instalar a
valvula na tubagem. Estas evitam a entrada de
particulas estranhas na valvula.

=> Elimine e recicle a embalagem de acordo com
as normas locais.

4.3 Transporte e elevacao da valvula

Perigo devido a queda de cargas suspensas.

= Mantenha-se afastado de cargas suspensas ou em
movimento.

=> Feche e proteja as vias de transporte.

Envio e transporte no local

A ADVERTENCIA

Risco de tombamento do equipamento de elevagdo
e risco de danos aos acessorios de elevagdo devido
ao excesso da capacidade de eleva¢éo nominal.

= Utilize apenas equipamentos de elevacdo aprova-
dos e acessérios cuja capacidade minima de eleva-
¢@o seja superior ao peso da vdlvula (incluindo o
atuador e a embalagem, se aplicdvel).

A ADVERTENCIA

Risco de ferimentos pessoais devido ao tombamen-
to da valvula de controlo.

= Respeite o centro de gravidade da vdlvula de con-
trolo.

= Fixe a vdlvula de controlo de modo a néo virar ou
girar.

A ADVERTENCIA

Risco de ferimentos devido a uma elevagdo incor-
reta sem a utilizacdo de equipamento de elevacdo.

A elevagéo da vdlvula de controlo sem a utilizagcdo de
equipamento de elevacdio pode causar ferimentos (es-
pecialmente nas costas), dependendo do seu peso.

= Respeite as normas de seguranca e saude no tro-
balho em vigor no pais de utilizacéo.

@ AvIsO

Risco de danos na vdlvula de controlo devido a al-
¢as mal montadas.

O olhal para elevacdo/perno de olhal nos atuadores
SAMSON destina-se apenas @ montagem e remo¢@o
do atuador, bem como ao levantamento do atuador
sem vdlvula. Néo utilize este ponto de amarracdo para
levantar todo o conjunto da vdlvula de controlo.

= Ao elevar a vdlvula de controlo, certifique-se de
que as alcas fixadas ao corpo da vdlvula suportam
toda a carga.

= Ndo fixe alcas de suporte de carga ao atuador, ao
volante manual ou em quaisquer outras pegas.

= Respeite as instrugdes de elevagéo (consulte o co-
pitulo 4.3.2).

EB 8015 PT

23



Envio e transporte no local

X% Dica
Um guincho giratdrio pode ser aparafusado nos atua-
dores SAMSON com rosca fémea na caixa da membra-

na superior em vez do perno de olhal (consulte a do-
cumentacdo relativa ao atuador,).

Em contraste com o olhal de elevacGo/perno de olhal,
0 guincho giratdrio foi concebido para colocar todo o
conjunto da vdlvula de controlo na posi¢éo vertical. A
al¢a entre o guincho giratdrio e o equipamento de fi-
xagdo (gancho, manilha, etc.) nGo deve suportar carga
ao elevar o conjunto da vdlvula de controlo. A al¢ca sé
protege a vdlvula de controlo da inclinagdo enquanto
estiver a ser elevada.

1% Dica
O nosso servico pds-venda pode fornecer instrugbes de

transporte e de elevacGo mais detalhadas, mediante
pedido.

4.3.1 Transporte da valvula

Avalvula de controlo pode ser transportada uti-
lizando equipamento de elevacgao (por exemplo,
grua ou empilhador).

= Deixe a valvula de controlo no contentor de
transporte ou na palete para a transportar.

=> Respeite as instru¢des de transporte.

Instrucdes de transporte

- Proteja a valvula de controlo contra as influénci-
as externas (por exemplo, impacto).

- Na&o danifique a protecdo contra a corrosao (tin-
ta, revestimentos de superficie). Repare qual-
quer dano imediatamente.

- Proteja a tubagem e quaisquer acessérios da
valvula montados contra danos.

- Proteja a valvula de controlo contra humidade e
sujidade.

- Atemperatura de transporte admissivel das val-
vulas de controlo standard é de -20 a +65 °C.

i Nota

Contacte o nosso servico pds-venda para obter as tem-
peraturas de transporte de outras versées de vdlvulas.

Fig. 14: Pontos de elevacdo na vdlvula de controlo: até

DN 150/NPS 6 com flanges (esquerda) e com extremidades
para soldar (meio) - DN 150/NPS 6 e superior com olhal de
elevacdo adicional no atuador (direita)

4.3.2 Elevacao da valvula

Consulte a Fig. 14

Para instalar uma valvula de controlo grande na tu-
bagem, utilize equipamento de elevacdo (por exem-
plo, grua ou empilhador) para a elevar

Instrucdes de elevacao

- Utilize um gancho com trinco de seguranca para
impedir que as alcas deslizem do gancho duran-
te a elevacdo e o transporte.

- Proteja as algas contra escorregamento.

- Certifique-se de que as alcas podem ser remo-
vidas do dispositivo uma vez instaladas na tuba-
gem.

- Impeca que a valvula de controlo fique inclinada
ou tombe.

- Nao deixe cargas suspensas ao interromper o
trabalho por periodos mais longos.

24
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Certifique-se de que o eixo da tubagem esta
sempre horizontal durante a elevagao e o eixo
da haste do obturador esta sempre vertical.
Certifique-se de que a alca adicional entre o
ponto de amarragdo no atuador e o equipa-
mento de fixacdo (gancho, manilha, etc.) ndo su-
porta carga ao elevar valvulas com um atuador
que tenha um olhal/perno de olhal de elevacao.
A alca sé protege a valvula de controlo da incli-
nagao enquanto estiver a ser elevada. Antes de
elevar a valvula de controlo, aperte a alca.

Versao com flanges

1.

7.

Coloque uma alca em cada flange do corpo e no
equipamento de fixagdo (p. ex., gancho) da grua
ou empilhador.

Atuador montado com ponto de amarracao:
encaixe outras al¢as no ponto de amarragdo no
atuador e no equipamento de fixacdo.

Cuidadosamente levante a valvula de contro-
lo. Verifique se o equipamento de elevagdo e os
acessoérios podem suportar o peso.

Mova a véalvula de controlo a um ritmo uniforme
para o local de instalacdo.

Instale a valvula de controlo na tubagem (con-
sulte o capitulo 5).

Depois da instalagdo na tubagem, verifique se
os flanges estdo bem aparafusados e a valvula
na tubagem se mantém.

Remova as alcas.

Versao com extremidades para soldar

1.

Fixe uma al¢a a cada ponto de soldadura do
corpo e no equipamento de fixacao (p. ex., gan-
cho) da grua ou empilhador.

Envio e transporte no local

4.4 Armazenamento da valvula

0 Aviso

Risco de danos nas vdlvulas devido a armazena-
mento inadequado.

=
=
=

Respeite as instru¢bes de armazenamento.
Evite tempos de armazenamento mais longos.

Contacte a SAMSON em caso de condi¢cbes de ar-
mazenamento diferentes ou periodos de armaze-
namento mais longos.

i Nota

A SAMSON recomenda verificar regularmente a vdlvula
de controlo e as condi¢cbes de armazenamento duran-
te longos periodos de armazenamento.

Instrucdes de armazenamento

Proteja a valvula de controlo contra as influénci-
as externas (por exemplo, impacto).

Fixe o conjunto da valvula de controlo na posi-
¢do de armazenamento para evitar que escorre-
gue ou tombe.

Ndo danifique a prote¢do contra a corrosao (tin-
ta, revestimentos de superficie). Repare qual-
quer dano imediatamente.

Proteja a valvula de controlo contra humidade

e sujidade. Armazene o mesmo a uma humida-
de relativa inferior a 75%. Em espacos humidos,
evite a condensacdo. Se necessario, utilize um
agente de secagem ou aquecimento.
Certifique-se de que o ar ambiente esta livre de
acidos ou outros meios corrosivos.

A temperatura de armazenamento admissi-

2. Fixar as alga anexadas ao corpo contra desliza- vel de valvulas de controlo standard é de -20 a
mento utilizando um conector. 65 °C. Contacte 0 nosso servico pés-venda para
3. Atuador montado com ponto de amarragao: obter as temperaturas de armazenamento de
encaixe outras alcas no ponto de amarragdo no outras versdes de valvulas.
atuador e no equipamento de fixagao. - Nao coloque objetos sobre a valvula de contro-
4. Cuidadosamente levante a valvula de contro- lo. ’ )
lo. Verifique se o equipamento de elevacio e os ™ Para periodos de armazenamento superiores a
acessérios podem suportar o peso. 4 meses, a SAMSON recomenda armazenar as
i . . seguintes valvulas na vertical, com o atuador na
5. Mova a valvula de controlo a um ritmo uniforme parte de cima:
para o local de instalacgao.
6. Instale a valvula de controlo na tubagem (con- - DN 1~00 em versdes com equilibrio de
sulte o capitulo 5). Ppressao B o
- 2DN 150 em versdes sem equilibrio de
7. Apbs ainstalacdo, verifique se as costuras de pressdo
soldadura se mantém.
8. Remova as algas.
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Envio e transporte no local

Instrug¢des especiais de armazenamento para
elastomeros

Elastdmero, por exemplo, membrana do atuador

- Para manter os elastémeros em condi¢des e pa-
ra evitar danos, ndo os dobre nem os pendure.

- A SAMSON recomenda uma temperatura de ar-
mazenamento de 15 °C para elastomeros.

- Armazene elastomeros longe de lubrificantes,
produtos quimicos, solu¢es e combustiveis.

1t Dica
O nosso servico pds-venda pode fornecer instrugbes de
armazenamento mais detalhadas mediante pedido.
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5 Instalacao

O trabalho descrito neste capitulo deve ser realiza-
do apenas por pessoal devidamente qualificado pa-
ra realizar tais tarefas.

5.1 Condicdes de instalacao

Posicdo de trabalho

A posicao de trabalho para a valvula de controlo é
a vista frontal virada para os controlos de operacdo
(incluindo os acessérios da valvula).

Os operadores da instalagdo devem assegurar que,
apos a instalacdo do dispositivo, o pessoal opera-
dor possa executar todo o trabalho necessario de
forma segura e aceder facilmente ao dispositivo a
partir da posicao de trabalho.

Encaminhamento de tubagem

Os comprimentos de entrada e de saida (consulte

a Tabela 12) variam em funcdo de diversas varia-
veis e condic¢Bes de processo e destinam-se a servir
de recomendacdes. Contacte a SAMSON se os com-
primentos forem significativamente mais curtos do
que os comprimentos recomendados.

Para garantir o funcionamento correto da valvula
de controlo, proceda da seguinte forma:

= Respeite 0s comprimentos de entrada e de sai-
da recomendados (consulte a Tabela 12). Con-
tacte a SAMSON se as condi¢8es da valvula ou o
estado do fluido do processo forem diferentes
das especificadas.

= Instale a valvula de controlo livre de tensao e
com a menor quantidade de vibra¢des possivel.
Leia as sec¢des «Posicdo de montagem» e «Su-
porte e suspensdo» neste capitulo.

= Instale a valvula de controlo permitindo um es-
paco suficiente para remover o atuador e a val-
vula ou para executar trabalhos de manutencao
e reparacao.

Instala¢do
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Instalacao

Tabela 12: Comprimentos de entrada e saida

Q.
. . Q Caudal
g g a Comprimento de entrada
v - b Comprimento de saida
a x NPS b x NPS
ax DN b x DN
Valvula globo
. . < Comprimento | Comprimen-
Estado do fluido do processo Condicdes da valvula de entrada a to da saida b
Ma<0,3 2 4
Gases
0,3<Ma<0,7 2 10
Ma<0,3 2 4
0,3<Ma<0,7 2 10
Vapor
Vapor humido (percentagem de condensado
2 20
> 5%)
Livre de cavitagao/w < 10 m/s 2 4
Cavitagao com produgdo de ruido/w <3 m/s
- Cavitagdo com produgcdo de rui-
Liquidos do/3 <w < 5 m/s 2 10
Cavitacao critica/w <3 m/s 2 10
Cavitacdo critica/3 <w <5 m/s 20
Flashing - 20
Multifase - 10 20

Posicdo de montagem

Em geral, a SAMSON recomenda instalar a valvula
com o atuador na posicdo vertical e virado para ci-
ma.

Nas versdes/aplicacbes seguintes, a valvula deve
ser instalada com o atuador na parte superior:

- Tamanhos nominais DN 100 e superior

- Valvulas com secgdo isolante ou fole de vedacao
para baixas temperaturas abaixo de -10 °C

= Contacte a SAMSON se a posi¢cdo de montagem
nao estiver como acima especificado.

Suporte e suspensdo

i Nota

A empresa de engenharia da instalagéo é responsdvel
pela selecéo e implementacdo de um suporte ou sus-

penséo adequados da vdlvula de controlo instalada e
da tubagem.

Dependendo da versao da valvula e da posicao de
montagem, o atuador e a tubagem devem ser su-
portadas ou suspensas.

As valvulas que nao sejam instaladas na tubagem
na posi¢ao vertical com o atuador no topo, devem
ser suportadas ou suspensas.

Acessoérios da valvula

= Durante a ligacdo dos acessérios da valvula, cer-
tifique-se de que sdo facilmente acessiveis e po-
dem ser operados em seguranca a partir da po-
sicao de trabalho.

Bujao de exaustao

Os bujdes de exaustdo sdo aparafusados nas por-
tas de ar de exaustao de dispositivos pneumaticos
e eletropneumaticos. Estes garantem que qualquer
ar de exaustdo que se forma pode ser ventilado pa-
ra a atmosfera (para evitar excesso de pressdo no
dispositivo). Além disso, os bujdes de exaustdo per-
mitem a entrada de ar para evitar a formacao de
vacuo no dispositivo.
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= Coloque o bujdo de exaustdo do lado oposto a
posicao de trabalho do pessoal de operacao.

5.2 Preparacdo para a instalagao
Antes da instalacgao, certifique-se de que as seguin-
tes condi¢bes sdo cumpridas:

- Avalvula esta limpa.

- Avalvula e todos os acessodrios da valvula (in-
cluindo a tubagem) ndo estdo danificados.

- Os dados da valvula na placa de identificacdo
(designacao do tipo, tamanho nominal, mate-
rial, pressdo nominal e gama de temperatura)
correspondem as condi¢Bes da instalagao (ta-
manho e pressdao nominal da tubagem, tempe-
ratura do fluido, etc.). Para mais detalhes sobre
a placa de identificagdo, consulte o capitulo 2.

- Os acessorios de tubagem adicionais solicitados
ou necessarios (consulte o capitulo 3.3) foram
instalados ou preparados conforme necessario
antes de instalar a valvula.

O AvISO

Risco de danos na vdlvula de controlo devido a iso-
lamento inadequado.

= Isole apenas as vdlvulas de controlo até ao flange
do castelo do corpo da vdlvula (consulte a Fig. 15).
Isto também se aplica as versdes com fole de ve-
dacdo ou seccdo isolante a temperaturas médias
inferiores a 0 °C ou superiores a 220 °C. Se a sec-
¢do isolante estiver isolada, ndo funcionard corre-
tamente.

= Ndo isole as vdlvulas montadas conforme
NACE MR 0175 e que tenham porcas e parafusos
ndo adequados para ambientes de gds dcido.

Instala¢do

Fig. 15: Limite de isolamento para vdlvulas de controlo
(exemplo apresentado)

Proceda do seguinte modo:

= Disponha o material e as ferramentas necessa-
rias para as ter prontas durante o trabalho de
instalacao.

= Limpe o interior das tubagens.

i Nota

O operador da instalagéo é responsdvel pela limpeza
das tubagens na instalacdo.

= Para aplica¢gdes de vapor, seque as tubagens. A
humidade ira danificar o interior da valvula.

= Verifiqgue todos os mandmetros montados para
garantir que funcionam corretamente.

= Quando a valvula e o atuador ja estiverem mon-
tados, verifique os binarios de aperto das jun-
tas aparafusadas. Os componentes podem de-
sapertar durante o transporte.

5.3 Montagem do dispositivo

As atividades abaixo indicadas sdo necessarias para
a instalacdo da valvula e antes do seu arranque.

O Aviso
Risco de fugas e danos na valvula devido a excesso
ou falta de aperto.

Respeite os bindrios especificados ao apertar os com-
ponentes da vdlvula de controlo. O excesso de aperto

EB 8015 PT
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leva a que as pecas se desgastem mais rapidamente.
Um aperto insuficiente pode provocar fugas.

= Respeite os bindrios de aperto especificados na
> AB 0100.

O AvisO
Risco de danos na vdlvula devido a utiliza¢éo de
ferramentas inadequadas.

Séo necessdrias ferramentas especiais para trabalhar
na vdlvula.

= Utilize apenas ferramentas aprovadas pela
SAMSON (» AB 0100).

5.3.1 Montagem da fixagao antirrota-

¢cao externa

Antes de montar o atuador, a fixacao antirrota-
¢do externa deve ser montada na haste do obtu-
rador em alguns casos. A valvula deve ser fecha-
da previamente. Para os atuadores Tipo 3271 e
Tipo 3277 SAMSON com atuador de operacdo ma-
nual Tipo 3273, observe as instru¢des de monta-
gem e operacao do atuador de operagao do atua-
dor de operagao manual (volante) para montar a fi-
xagdo antirrotagao (™ EB 8312-X).

Versao standard para valvulas Série 240 DN 200/
NPS 8 ou maior

Consulte a Fig. 16 e a Fig. 17

1. Insira os casquilhos de esferas (310) nos reces-
sos do castelo.

2. Coloque a arcada (3) no castelo de modo a que
os casquilhos de esferas encaixem nos recessos
da arcada.

3. Aperte a arcada (3) com a porca castelo (92).

4. Aperte o suporte (83) e a etiqueta de aviso
(255), se aplicavel, na arcada com os parafusos
(82).

5. Coloque a escala indicadora de curso (84) no su-
porte (83) com os parafusos (85) de acordo com
a Tabela 14.

6. Utilize um martelo de face macia ou uma pren-
sa de alavanca para pressionar as anilhas desli-
zantes (309) com a sua parte chanfrada primei-
ro (sem utilizar qualquer lubrificante) nos reces-
sos das abracadeiras (301) até ao fim. Remova o
excesso de material.

11.

12.

13.

14.

Aplique uma fina camada de lubrificante (114)
nas roscas da haste (9) e dos parafusos (303).

0 AvIsO

Funcionamento prejudicado devido a aplicagéo
incorreta de lubrificante.

= Ndo aplique qualquer lubrificante nas roscas
das abracadeiras (301) ou da haste do obtura-
dor.

Coloque as abracgadeiras (301) e a haste (9) na
haste do obturador de acordo com a Tabela 14
e aperte os parafusos (303) e as anilhas (304) a
mao.

Monte o atuador (consulte o capitulo 5.3.2).

. Enrosque a haste (9) para cima até que a cabe-

¢a da haste assente na haste do atuador esten-
dida.

Retraia a haste do atuador para aliviar a haste
(9).
Aperte os parafusos (303) gradualmente num

padrao cruzado. Respeite os binarios de aperto
especificados na Tabela 13.

Tabela 13: Bindrios de aperto

Tamanho do perno
M12 50
M16 121

Binario de aperto [Nm]

Verifique e assegure o seguinte:

- Existe uma folga nominal de 0,5a 1 mm en-
tre as anilhas deslizantes e a sua superficie
de contacto na arcada de cada lado (consul-
te a vista Y detalhada na Fig. 17).

- Afixacdo antirrotacao nao fica presa na ar-
cada e pode mover-se livremente no sentido
da deslocagao.

Estenda novamente a haste do atuador e monte
as abracgadeiras de acoplamento da haste.

30

EB 8015 PT


https://www.samsongroup.com/en/downloads/documentation/?tx_solr%5Bq%5D=AB+0100&tx_solr%5Bfilter%5D%5B0%5D=archive%3A0&tx_solr%5Bfilter%5D%5B1%5D=docType%3A11
https://www.samsongroup.com/en/downloads/documentation/?tx_solr%5Bq%5D=AB+0100&tx_solr%5Bfilter%5D%5B0%5D=archive%3A0&tx_solr%5Bfilter%5D%5B1%5D=docType%3A11
https://www.samsongroup.com/en/downloads/documentation/?tx_solr%5Bq%5D=8312-&tx_solr%5Bfilter%5D%5B0%5D=archive%3A0&tx_solr%5Bfilter%5D%5B1%5D=docType%3A9

Instala¢do

Fig. 16: Visdo geral do conjunto da arcada com escala
indicadora de curso na versdo standard

3

82
83
84
85

Arcada 92
255 Etiqueta de adverténcia
310 Casquilho de esferas
Haste do obturador

Porca castelo
Parafusos
Suporte
Escala indicadora de curso V1
Parafusos

Fig. 17: Visdo geral do conjunto da fixagdo antirrota¢éo na
versdo standard

9
114

301
303

304 Anilhas

Lubrificante Gleitmo 309 Anilhas deslizantes
1763V Vi

Abragadeiras

Haste

Haste do obturador

Parafusos
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Tabela 14: Dimensées de montagem para atuadores pneumadticos Tipos 3271 e 3277 - Consulte o desenho cotado na Fig. 18

Pré-tensionamen-

Atuador| Curso to do atuador Dimensao quando a valvula esta fechada [mm]
[em?]| [mm] [%] [mm] He | He | H, He | Ho | He | Ho H,
DN 200 a 250/NPS 8 a 10 até ao orificio da sede 200 - Versao standard
?gg 30 0 0 241 90 61 120
30 0 0 211 120 66 83
1000 30 75 45 211 120 66 83
1400-60| 60 0 0 166 165 52 55
60 25 15 181 150 52 55
15 87,5 105 236 180 61 115
30 0 0 191 225 195 87 48 108 65 76
1400-120 30 75 90 221 195 61 100
60 0 0 308 255 61 185
60 50 60 191 225 48 76
30 0 0 191 255 48 76
2800| 30 100 120 221 195 61 100
56001 60 0 0 308 255 61 185
60 75 90 191 225 48 76
Atuador| Curso Prf;t::s::::::n- Dimensao quando a valvula esta fechada [mm]
[em?| [mm] | [%] | [mm] He | He | H, He | Ho | He | Ho H:
DN 250/NPS 10, orificio da sede 250 e DN 300 a 500/NPS 12 a 20 - Versao standard
30 0 0 281 135 121
1000/ 30 75 45 296 120 135
1400-60| 60 0 0 251 165 91
60 25 15 266 150 91
60 0 0 308 255 145
1400-120 60 >0 60 338 225 237 87 100 150 110 FA3)7151 :
120 0 0 278 285 Feoge
60 0 0 308 255 145
2800 60 75 90 338 225 175
5600 120 0 0 248 315 FE2=86
120 25 30 278 285 115
D FA = Haste do atuador estende (posicdo de seguranca fechada)
2 FE = Haste do atuador retrai (posi¢do de seguranca aberta)
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Casquilhos de esferas (apenas versdo standard)

Fig. 18: Desenho cotado com dimensdes de montagem para
atuadores pneumdticos Tipos 3271 e 3277

5.3.2 Montagem do atuador na val-

vula

A ADVERTENCIA

Risco de ferimentos pessoais devido a molas pré-
tensas nos atuadores pneumadticos.

Vdlvulas em combinacdo com atuadores pneumdti-
cos com molas em pré-tens@o estdo sob tensdo. Es-
tas vdlvulas de controlo com atuadores pneumdticos
Tipo 3271 ou Tipo 3277 da SAMSON podem ser iden-
tificadas pelos parafusos longos salientes na base do
atuador.

= Antes de comecar qualquer trabalho no atuador,
que requeira a abertura do atuador, ou quando
a haste do atuador ficar blogueada, alivie a com-
pressdo nas molas em pré-tensdo (consulte a do-
cumentacdo relativa ao atuador,).

Instala¢do

A ADVERTENCIA

Risco de ferimentos pessoais devido a remocéo in-
correta da fixa¢do antirrotagdo sob tensdo.

Assim que o atuador tiver sido montado na vdlvula e
0 conjunto estiver pronto a ser utilizado, as abracadei
ras (301) da fixacdo antirrotacdo na haste do obtura-
dor estdo sob tenséo.

= Siga as instrucbes deste documento durante a
montagem ou remoc¢éo.

= Ndo alivie os parafusos (303) da fixagdo antirrota-
¢@o enquanto a forca gerada pelo ar de alimenta-
¢@o e/ou pelas molas do atuador é transmitida a
haste do atuador e a haste (9).

= Remova o atuador da vdlvula ou assegure-se de
que ndo pode transmitir quaisquer forcas a haste
do atuador antes de remover a fixa¢Go antirrota-
¢Go da haste do obturador.

Dependendo da versao, as valvulas de controlo
SAMSON sdo fornecidas com o atuador ja montado
na valvula ou a valvula e o atuador sao fornecidos
separadamente. Quando fornecidos separadamen-
te, a valvula e o atuador devem ser montados em
conjunto no local.

Versdes com obturador V-port

Para obter as melhores condi¢des de fluxo den-
tro da valvula, o obturador V-port deve ser sempre
instalado com a porta que liberta o fluxo primeiro
quando a valvula abre virada para a saida da val-
vula. Esta é a maior das trés portas em forma de V
(consulte a Fig. 19).

= Antes de montar o atuador, determine qual a
porta em forma de V que é desobstruida primei-
ro quando o obturador é levantado da sede.

= Ao montar o atuador, certifique-se de que a
porta em forma de V desobstruida primeiro, fica
voltada para a saida da valvula.
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Fig. 19: Obturador V-port (exemplo apresentado)

a 1 V-port grande:
Primeira a libertar o fluxo quando o obturador esta levan-
tado da sede.

b  2V-ports pequenas

Versdes com obturador perfurado

Apenas um orificio esta localizado perto da face de
vedacdo dos obturadores perfurados com igual ca-
rateristica percentual. Dependendo do tamanho
nominal, o padrao dos orificios varia e é parcial-
mente assimétrico. O fluido do processo na valvula
flui através dos orificios assim que o obturador é le-
vantado da sede. Para obter as melhores condi¢des
de fluxo dentro da valvula, o obturador perfurado
deve ser sempre instalado com o orificio que liberta
o fluxo primeiro quando a valvula abre virada para
a saida da valvula (consulte a Fig. 20).

=> Antes de montar o atuador, verifique o padrao
de orificios do obturador perfurado e determi-
ne qual o orificio que esta mais préximo da face
de vedacao. Este orificio é o primeiro a libertar o
fluxo quando o obturador esta levantado da se-
de.

= Ao montar o atuador, certifique-se de que o ori-
ficio descoberto primeiro fica voltado para a sai-
da da valvula.

Fig. 20: Obturador perfurado (exemplo apresentado)

Haste do obturador

a
b Face de vedacgao

C Obturador perfurado
d

Orificio mais préximo da face de vedagdo do obturador

Dimensdes de montagem para valvulas até
DN 150

As seguintes dimensdes de montagem aplicam-se
as valvulas Tipo 3241 <DN 200:

Tamanho do atua- | Curso em mm Dimenséao
dor H; em mm
120 a 750v2 cm? 15 75
355v2 a 1400-60 cm? 30 90
T T
T

Fig. 21: Dimenséo do acoplamento da haste/arcada

Dimens&es de montagem para valvulas Tipo 3241,
>DN 200 (consulte a Tabela 14).
Montagem do atuador

= Para montar o atuador, proceda conforme des-
crito na documentacdo relativa ao atuador.
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Alinhamento da escala indicadora de curso

Depois de montar o atuador é necessario alinhar a
escala indicadora de curso. Para tal, alinhe o «0» na
escala indicadora de curso com a ponta da abraca-
deira de acoplamento da haste (consulte a Fig. 18).

1. Desloque a valvula para a posicao fechada.

2. Alivie os parafusos na escala indicadora de cur-
so.

3. Alinhe a escala indicadora de curso.

Fixe a escala indicadora de curso no lugar aper-
tando os parafusos.

5.4 Instalar a valvula na tubagem

O Aviso

Risco de danos na valvula devido a trabalhos efe-
tuados por pessoal ndo qualificado para o efeito.

O operador da instalacdo ou a empresa especializada
que efetua a soldadura é responsdvel pela sele¢éo do
procedimento de soldadura e pelas operacdes de sol-

dadura realmente efetuadas na vdlvula. Isto também

se aplica a qualquer tratamento térmico necessdrio a
efetuar na vdlvula.

= Apenas permita que pessoal qualificado efetue
operacbes de soldadura.

= Antes de soldar vdlvulas pintadas na tubagem e/
ou de as sujeitar ao calor de qualquer forma, ob-
serve a resisténcia a temperatura do sistema de
revestimento de tinta. O nimero do sistema de re-
vestimento utilizado pode ser encontrado na docu-
mentagéo da encomenda. A resisténcia a tempera-
tura de todos os nossos sistemas de revestimento
estd especificada na brochura » WA 268.

O Aviso
Desgaste prematuro e fugas devido a suporte insu-
ficiente ou suspensdo.

= Apoie ou suspenda suficientemente a vdlvula em
pontos adequados.

Versao com flanges

1. Feche as valvulas de corte na tubagem na entra-
da e saida da secc¢do da instalacdo enquanto a
valvula estiver a ser instalada.

2. Prepare a seccdo da tubagem relevante para a
instalagao da valvula.

3. Retire as tampas de protecdo das portas da val-
vula antes de instalar a valvula.

Instala¢do

4. Levante a valvula utilizando equipamento de
elevacdo adequado ao local de instalacdo (con-
sulte o capitulo 4.3.2). Respeite a dire¢do do flu-
X0 através da valvula. A seta na valvula indica a
dire¢ao do fluxo.

5. Certifique-se de que sao utilizados os vedantes
de flange corretos.

Aparafuse a tubagem a valvula livre de tensao.

Fixe um suporte ou suspensao na valvula, se ne-
cessario.

Versao com extremidades para soldar

1. Feche as valvulas de corte na tubagem na entra-
da e saida da seccdo da instalacdo enquanto a
valvula estiver a ser instalada.

2. Prepare a seccao da tubagem relevante para a
instalagao da valvula.

3. Retire as tampas de protec¢do das portas da val-
vula antes de instalar a valvula.

4. Levante a valvula utilizando equipamento de
elevagdo adequado ao local de instalacao (con-
sulte o capitulo 4.3.2). Respeite a dire¢do do flu-
X0 através da valvula. A seta na valvula indica a
direcdo do fluxo.

5. Retraia completamente a haste do atuador para
proteger o obturador de faiscas durante a sol-
dadura.

Solde a valvula livre de tensao na tubagem.

Fixe um suporte ou suspensao na valvula, se ne-
cessario.

5.5 Teste da valvula instalada

Risco de rebentamento devido a abertura incorre-
ta de equipamentos ou componentes pressuriza-
dos.

As vdlvulas de controlo e as tubagens sGo equipamen-
tos sob press@o que podem rebentar quando manuse-
ados incorretamente. Os fragmentos projetados ou a
libertagéo do fluido do processo sob pressé@o podem
causar ferimentos graves ou mesmo a morte. Antes de
comecar qualquer trabalho em pecas que suportam
ou retém a pressdo pertencentes ao conjunto da vdl-
vula:

=> Despressurize todas as secgdes da instalacdo afe-
tadas e a vdlvula (incluindo o atuador). Liberte to-
da a energia armazenada.

= Purgue o fluido do processo de todas as sec¢bes
da instalagdo afetadas, bem como da vdlvula.
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Instalacao

A ADVERTENCIA

Risco de ferimentos devido a componentes pressu-
rizados e resultantes do fluido do processo a ser
descarregado.

As valvulas com fole de vedagdo possuem uma toma
de teste na parte superior da peca intermedidria.

= Ndo alivie o parafuso da toma de teste enquanto a
vdlvula estiver pressurizada.

A ADVERTENCIA

Risco de perda auditiva ou surdez devido a ruido
elevado.

Durante a operagéo, podem ocorrer emissées de ruido
(p. ex., cavitagcdo ou flashing) causadas pelo fluido do
processo e pelas condi¢bes de operacdo. Além disso,
pode ocorrer brevemente um ruido forte devido a ven-
tilagéo subita do atuador pneumadtico ou dos acessori-
os da vdlvula pneumdtica néo equipados com elemen-
tos de redugdo de ruido. Ambos podem afetar a audi-
cdo.
= Siga os procedimentos de operacdo padrdo forne-
cidos pelo operador da instalagdo.

No caso de um possivel risco:

= Utilize proteg@o para os ouvidos ao trabalhar
préximo da vdlvula.

A ADVERTENCIA

Risco de ferimentos pessoais devido & saida do ar
de exaustdéo ou ao escape de ar comprimido dos
componentes operados pneumaticamente.

Quando a vdlvula é operada com um atuador pneu-
mdtico ou acessdrios de vdlvula pneumdtica, o ar de
exaustéo é ventilado a partir do atuador, por exemplo,
enquanto a vdlvula estd a funcionar e quando a vdlvu-
la abre ou fecha.

= Utilize protecdo para os olhos quando trabalhar
proximo de acessorios pneumdticos e na zona de
perigo das aberturas de ventilagéo.

A ADVERTENCIA

Risco de ferimentos pessoais devido a molas pré-
tensas nos atuadores pneumdticos.

Vdlvulas em combinacdo com atuadores pneumdti-
cos com molas em pré-tenséo estéo sob tensdo. Es-
tas vdlvulas de controlo com atuadores pneumdticos
Tipo 3271 ou Tipo 3277 da SAMSON podem ser iden-
tificadas pelos parafusos longos salientes na base do
atuador.

= Antes de comecar qualquer trabalho no atuador,
que requeira a abertura do atuador, ou quando
a haste do atuador ficar bloqueada, alivie a com-
pressdo nas molas em pré-tensdo (consulte a do-
cumentagéo relativa ao atuador).

A ADVERTENCIA

Perigo de esmagamento devido a pe¢cas moéveis.

Avdlvula de controlo contém pecas mdéveis (haste do
atuador e do obturador), que podem ferir méos ou de-
dos se introduzidos na vdlvula.

= Ndo introduza méos ou dedos na arcada enquan-
to a alimentagéo de ar estiver ligada ao atuador.

= Antes de trabalhar na vdlvula de controlo pneu-
mdtica, desligue e bloqueie a alimentacdo de ar
comprimido, assim como o sinal de controlo.

= Ndo impeca o movimento da haste do atuador e
do obturador inserindo objetos na arcada.

= Antes de desbloquear a haste do atuador e do ob-
turador depois de terem ficado bloqueadas (p. ex.,
devido a gripagem apds permanecer na mesma
posicdo durante muito tempo) liberte qualquer
energia armazenada no atuador (p. ex., compres-
séo das molas). Consulte a documentacdo relativa
ao atuador.

Para testar o funcionamento da valvula antes de a
colocar em funcionamento ou de a colocar de novo
em funcionamento, efetue os seguintes testes:

5.5.1 Teste de estanqueidade

O operador da instalacdo é responsavel pela reali-
zacao do teste de estanqueidade e pela selecao do
método de teste. O teste de estanqueidade deve
cumprir os requisitos das normas nacionais e inter-
nacionais aplicaveis no local de instalagao.

4t Dica
O nosso servigo pds-venda pode ajudd-lo a planear e

executar um teste de estanqueidade na sua instala-
¢éo.
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1. Feche avalvula.

2. Aplique lentamente o fluido de teste no espaco
de entrada a montante da valvula. Um aumento
subito de pressao e as elevadas velocidades de
fluxo dai resultantes podem danificar a valvula.

3. Abraavalvula.
Aplique a pressao de teste necessaria.

5. Verifique a valvula para detec¢do de fugas para a
atmosfera.

Despressurize a sec¢ao da tubagem e a valvula.

Retifique quaisquer pecas que apresentem fu-
gas (consulte a sec¢do «Ajuste do empanque» e
repita o teste de estanqueidade.

Ajuste do empanque

Uma etiqueta na arcada indica se um empanque
ajustavel esta instalado (consulte o capitulo 2).

O Aviso

Funcionamento deficiente da valvula devido ao au-
mento da friccdo em resultado do aperto excessivo
do casquilho roscado..

= Certifique-se de que a haste do obturador ainda
pode mover-se suavemente apds o casquilho ros-
cado estar apertado.

1. Aperte o casquilho roscado gradualmente (ro-
dando para a direita) até o empanque vedar a
valvula.

Abra e feche a valvula varias vezes.

Verifique a valvula para detecdo de fugas para a
atmosfera.

4, Repita os passos 1 e 2, até o empanque vedar
completamente a valvula.

= Se 0 empanque ajustavel ndo vedar adequada-
mente, entre em contato com o nosso Servigo
pds-venda.

Instala¢do

[N

A
A
?'
A‘
N

2

Fig. 22: Empanque com casquilho roscado (fixagéo centra-
lizada) (exemplo apresentado)

2 Castelo davalvula 36 Haste do obturador ou do
8  Casquilho roscado pistao
Arcada

15 Conjunto de empanques 60
92 Porca castelo

5.5.2 Movimento de curso

O movimento da haste do atuador deve ser linear e
suave.

= Aplique os sinais de controlo maximo e minimo
para verificar as posicdes finais da valvula en-
quanto observa o movimento da haste do atua-
dor.

= Verifique a leitura do curso na escala indicadora
de curso.

5.5.3 Posicao de seguranca

A posicao de seguranca de uma valvula s6 pode ser
verificada quando a valvula é combinada com um
atuador que se move para a posi¢ao de seguranga
em caso de falha da alimentac¢do de ar ou do sinal
de controlo.

Posicao de segurang¢a com atuadores pneumati-
cos com molas integradas

=> Desligue a linha da pressao de sinal.
= Verifique se a valvula se move para a posicdo de
seguranca (consulte o capitulo 3.1).

5.5.4 Teste de pressao

O operador da instalagdo é responsavel pela reali-
zagdo do teste de pressao.

%) Dica

O nosso servico pds-venda pode ajudd-lo a planear e
executar um teste de presséo na sua instalacdo.
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Instalacao

Durante o teste de pressao, certifique-se de que as
seguintes condi¢Bes sdo cumpridas:
- Retraia a haste do obturador para abrir a valvu-

la.
- Respeite a pressdo maxima permitida para a
valvula e para a instalacao.
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6 Arranque

O trabalho descrito neste capitulo deve ser realiza-
do apenas por pessoal devidamente qualificado pa-
ra realizar tais tarefas.

A ADVERTENCIA

Risco de queimaduras devido a componentes ou
tubagens frias.

Dependendo do fluido do processo, os componentes
das vdlvulas e as tubagens podem ficar extremamente
frias e causar queimaduras criogénicas.

=> Siga os procedimentos de operacdo padrdo forne-
cidos pelo operador da instalacdo.

No caso de um possivel risco:

= Deixe 0s componentes e as tubagens atingir a
temperatura ambiente.
= Utilize roupa de protecéo e luvas de seguran-

¢a.

A ADVERTENCIA

Risco de ferimentos devido a componentes pressu-
rizados e resultantes do fluido do processo a ser
descarregado.

As vdlvulas com fole de vedagdo possuem uma toma
de teste na parte superior da peca intermedidria.

= Ndo alivie o parafuso da toma de teste enquanto a
vdlvula estiver pressurizada.

A ADVERTENCIA

Risco de perda auditiva ou surdez devido a ruido
elevado.

Durante a operagéo, podem ocorrer emissées de ruido
(p. ex., cavitagcdo ou flashing) causadas pelo fluido do
processo e pelas condicbes de operacdo. Além disso,
pode ocorrer brevemente um ruido forte devido a ven-
tilagéo subita do atuador pneumadtico ou dos acessori-
os da vdlvula pneumdtica néo equipados com elemen-
tos de reducdo de ruido. Ambos podem afetar a audi-
cdo.
=> Siga os procedimentos de operacdo padrdo forne-
cidos pelo operador da instalagdo.

No caso de um possivel risco:

= Utilize prote¢@o para os ouvidos ao trabalhar
proximo da vdlvula.

Arranque

A ADVERTENCIA

Perigo de esmagamento devido a pe¢as moveis.

Avdlvula de controlo contém pegas mdveis (haste do
atuador e do obturador), que podem ferir méos ou de-
dos se introduzidos na vdlvula.

= Ndo introduza méos ou dedos na arcada enquan-
to a alimentag¢@o de ar estiver ligada ao atuador.

= Antes de trabalhar na vdlvula de controlo pneu-
mdtica, desligue e bloqueie a alimenta¢do de ar
comprimido, assim como o sinal de controlo.

= Ndo impeca o movimento da haste do atuador e
do obturador inserindo objetos na arcada.

= Antes de desbloquear a haste do atuador e do ob-
turador depois de terem ficado bloqueadas (p. ex.,
devido a gripagem apds permanecer na mesma
posicéo durante muito tempo) liberte qualquer
energia armazenada no atuador (p. ex., compres-
s@o das molas). Consulte a documentacéo relativa
ao atuador.

A ADVERTENCIA

Risco de ferimentos pessoais devido a saida do ar
de exaustdo ou ao escape de ar comprimido dos
componentes operados pneumaticamente.

Quando a vdlvula é operada com um atuador pneu-
mdtico ou acessdrios de vdlvula pneumdtica, o ar de
exaustdo é ventilado a partir do atuador, por exemplo,
enquanto a vdlvula estd a funcionar e quando a vdlvu-
la abre ou fecha.

= Utilize protecdio para os olhos quando trabalhar
proximo de acessorios pneumdticos e na zona de
perigo das aberturas de ventilagéo.

Antes do arranque ou de colocar o dispositivo nova-
mente em funcionamento, certifique-se de que as
seguintes condi¢Bes sdo cumpridas:

- Avalvula de controlo esta corretamente instala-
da na tubagem (consulte o capitulo 5).

- Os testes de estanqueidade e de funcionamen-
to foram concluidos com éxito (consulte o capi-
tulo 5.5).

- As condicBes existentes na seccdo da instalacao
em causa cumprem os requisitos de dimensio-
namento da valvula (consulte a sec¢do «Utiliza-
cdo pretendida» no capitulo 1).
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Arranque

Arranque/colocacao do dispositivo de novo em
funcionamento

1.

Permita que a valvula arrefeca ou aqueca até
atingir a temperatura ambiente antes do arran-
qgue quando a temperatura ambiente e a tem-
peratura do fluido do processo diferirem muito
ou as propriedades do fluido exigirem essa me-
dida.

Abra lentamente as valvulas de corte na tuba-
gem. A abertura lenta destas valvulas evita um
aumento subito da pressao e velocidades de
fluxo elevadas que podem danificar a valvula.

Verifique a valvula para garantir o seu correto
funcionamento.
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7 Operacgao

Imediatamente apds concluir o arranque ou voltar
a colocar a valvula em funcionamento, a valvula es-
ta pronta a ser utilizada.

A ADVERTENCIA

Risco de queimaduras devido a componentes ou
tubagens frias.

Dependendo do fluido do processo, os componentes
das vdlvulas e as tubagens podem ficar extremamente
frias e causar queimaduras criogénicas.

=> Siga os procedimentos de operacdo padrdo forne-
cidos pelo operador da instalacdo.

No caso de um possivel risco:

= Deixe 0s componentes e as tubagens atingir a
temperatura ambiente.
= Utilize roupa de protecéo e luvas de seguran-

¢a.

A ADVERTENCIA

Risco de ferimentos devido a componentes pressu-
rizados e resultantes do fluido do processo a ser
descarregado.

As vdlvulas com fole de vedagdo possuem uma toma
de teste na parte superior da peca intermedidria.

= Ndo alivie o parafuso da toma de teste enquanto a
vdlvula estiver pressurizada.

A ADVERTENCIA

Risco de perda auditiva ou surdez devido a ruido
elevado.

Durante a operagéo, podem ocorrer emissées de ruido
(p. ex., cavitagcdo ou flashing) causadas pelo fluido do
processo e pelas condicbes de operacdo. Além disso,
pode ocorrer brevemente um ruido forte devido a ven-
tilagéo subita do atuador pneumadtico ou dos acessori-
os da vdlvula pneumdtica néo equipados com elemen-
tos de reducdo de ruido. Ambos podem afetar a audi-
cdo.
=> Siga os procedimentos de operacdo padrdo forne-
cidos pelo operador da instalagdo.

No caso de um possivel risco:

= Utilize prote¢@o para os ouvidos ao trabalhar
proximo da vdlvula.

Operacao

A ADVERTENCIA

Perigo de esmagamento devido a pe¢as moveis.

Avdlvula de controlo contém pegas mdveis (haste do
atuador e do obturador), que podem ferir méos ou de-
dos se introduzidos na vdlvula.

= Ndo introduza méos ou dedos na arcada enquan-
to a alimentag¢@o de ar estiver ligada ao atuador.

= Antes de trabalhar na vdlvula de controlo pneu-
mdtica, desligue e bloqueie a alimenta¢do de ar
comprimido, assim como o sinal de controlo.

= Ndo impeca o movimento da haste do atuador e
do obturador inserindo objetos na arcada.

= Antes de desbloquear a haste do atuador e do ob-
turador depois de terem ficado bloqueadas (p. ex.,
devido a gripagem apds permanecer na mesma
posicéo durante muito tempo) liberte qualquer
energia armazenada no atuador (p. ex., compres-
s@o das molas). Consulte a documentacéo relativa
ao atuador.

A ADVERTENCIA

Risco de ferimentos pessoais devido a saida do ar
de exaustdo ou ao escape de ar comprimido dos
componentes operados pneumaticamente.

Quando a vdlvula é operada com um atuador pneu-
mdtico ou acessdrios de vdlvula pneumdtica, o ar de
exaustdo é ventilado a partir do atuador, por exemplo,
enquanto a vdlvula estd a funcionar e quando a vdlvu-
la abre ou fecha.

= Utilize protecdio para os olhos quando trabalhar
proximo de acessorios pneumdticos e na zona de
perigo das aberturas de ventilagéo.

7.1 Operacgao normal

O volante das valvulas com atuadores equipados
com um volante deve estar na posi¢ao neutra du-
rante a operagdo normal.

7.2 Operacao manual

Valvulas com atuadores equipados com volante
manual podem ser fechadas ou abertas manual-
mente em caso de falha na alimentagao de energia
auxiliar.
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Avarias

8 Avarias

Leia as declaragdes de perigo, notas de aviso e cuidado no capitulo 1.

8.1

Resolugao de problemas

Erro

Possiveis razoes

Acdo recomendada

A haste do atuador e do
obturador ndo se move
sob solicitacao.

O atuador estd bloquea-
do.

Coloque a valvula de controlo fora de servico (consulte o capi-
tulo 10) e remova o bloqueio.

ADVERTENCIA! Uma haste de atuador ou obturador bloquea-
da (p. ex., devido a gripagem apds permanecer na mesma po-
si¢cdo durante muito tempo) pode comegar a mover-se subi-
tamente de forma incontrolavel. Possibilidade de ferimentos
nas maos ou dedos se estes forem inseridos no atuador ou na
valvula.

Antes de tentar desbloquear o atuador ou a haste do obtura-
dor, corte e bloqueie a alimenta¢do de ar comprimido, bem
como o sinal de controlo. Antes de desbloquear o atuador, li-
berte qualquer energia armazenada no atuador (p. ex., com-
pressdo das molas). Consulte a documentacdo relativa ao atu-
ador.

Atuadores pneumaticos:
membrana no atuador
com defeito

Consulte a documentacdo relativa ao atuador.

Atuador pneumatico:
pressao de sinal muito
baixa

Verifique a pressdo de sinal.
Verifique se ha fugas na linha da pressao de sinal.

Movimento brusco do
atuador e da haste do
obturador

Versdo com empanque
ajustavel V: empanque
demasiado apertado

Aperte o empanque corretamente (consulte a sec¢do «Ajuste
do empanque» no capitulo 5.5.1).

A haste do atuador ou do
obturador ndo faz todo o
curso.

Atuador pneumatico:
pressao de sinal muito
baixa

Verifique a pressdo de sinal.
Verifique se ha fugas na linha da pressao de sinal.

Limitador de curso ativo

Consulte a documentacao relativa ao atuador.

Configuragado incorreta
dos acessorios da valvula

Verifique as configura¢des dos acessorios da valvula.

Aumento do caudal com
valvula fechada (fuga na
sede)

Sujidade ou outras parti-
culas estranhas deposita-
das entre a sede e 0 ob-
turador.

Isole a secgdo da tubagem e limpe a valvula.

O revestimento da valvu-
la esta gasto.

Substitua a guarnicdo da valvula (consulte o capitulo 9) ou
contacte o nosso servico pds-venda.
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Avarias

Erro Possiveis razoes Acdo recomendada

Avalvula tem fugas para |Empanque com defeito | Substitua o empanque (consulte o capitulo 9) ou contacte o

a atmosfera (emissdes fu- nosso servigo poés-venda.

gitivas). Versdao com empanque Ajuste o empanque (consulte a sec¢do «Ajuste do empanque»
ajustavel : empanque no capitulo 5.5.1). Contacte o nosso servigo pés-venda se con-
ndo apertado correta- tinuar a vazar.
mente

Versdo com fole de veda- | Contacte o nosso servigo pos-venda.
¢do: o fole metalico esta
com defeito

Junta flangeada solta ou | Verifique a junta flangeada.
vedantes do corpo gastos | Substitua os vedantes na junta flangeada (consulte o capitu-
lo 9) ou contacte o nosso servigo pés-venda.

D Consulte o capitulo 2

i Nota

Contacte o servigo pés-venda da SAMSON em caso de
avarias ndo listadas na tabela.

8.2 Acao de emergéncia

Os operadores da instalagao sdo responsaveis pela
acao de emergéncia a ser tomada na instalacao.

Em caso de avaria da vélvula:

1. Feche as valvulas de corte a montante e a jusan-
te da valvula de controlo para impedir o fluido
do processo de fluir através da valvula.

2. Realize a resolugao de problemas (consulte o
capitulo 8.1).

3. Repare as avarias que podem ser reparadas se-
guindo as informacdes fornecidas neste docu-
mento. Contacte 0 nosso servico pés-venda em
todos os outros casos.

Colocar o dispositivo de novo em funcionamen-
to ap6s uma avaria

Consulte o capitulo 6.
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Manutenc¢ao

9 Manutencao

O trabalho descrito neste capitulo deve ser realiza-
do apenas por pessoal devidamente qualificado pa-
ra realizar tais tarefas.

Os seguintes documentos também sdo necessarios
para a manutencdo da valvula de controlo:

- Instru¢bes de montagem e operacdo para o atu-
ador montado, por exemplo:

- P EB 8310-X para os atuadores pneumaticos
Tipo 3271 e Tipo 3277

- P AB 0100 para ferramentas, binarios de aperto
e lubrificantes

Risco de rebentamento devido a abertura incorre-
ta de equipamentos ou componentes pressuriza-
dos.

As vdlvulas de controlo e as tubagens sGo equipamen-
tos sob press@o que podem rebentar quando manuse-
ados incorretamente. Os fragmentos projetados ou a
libertagdio do fluido do processo sob pressdo podem
causar ferimentos graves ou mesmo a morte. Antes de
comecar qualquer trabalho em pecgas que suportam
ou retém a pressdo pertencentes ao conjunto da vdl-
vula:

= Despressurize todas as sec¢bes da instalacdo afe-
tadas e a vdlvula (incluindo o atuador). Liberte to-
da a energia armazenada.

= Purgue o fluido do processo de todas as secgbes
da instalacdo afetadas, bem como da vdlvula.

A ADVERTENCIA

Risco de queimaduras devido a componentes ou
tubagens frias.

Dependendo do fluido do processo, os componentes
das vdlvulas e as tubagens podem ficar extremamente
frias e causar queimaduras criogénicas.

= Siga os procedimentos de operacdo padrdo forne-
cidos pelo operador da instalacdo.

No caso de um possivel risco:

= Deixe 0s componentes e as tubagens atingir a
temperatura ambiente.
= Utilize roupa de protecéo e luvas de seguran-

¢a.

A ADVERTENCIA

Risco de ferimentos devido a componentes pressu-
rizados e resultantes do fluido do processo a ser
descarregado.

As vdlvulas com fole de vedagéo possuem uma toma
de teste na parte superior da peca intermedidria.

= Ndo alivie o parafuso da toma de teste enquanto a
vdlvula estiver pressurizada.

A ADVERTENCIA

Risco de perda auditiva ou surdez devido a ruido
elevado.

Durante a operagéo, podem ocorrer emissbes de ruido
(p. ex., cavitagcdo ou flashing) causadas pelo fluido do
processo e pelas condi¢bes de operacdo. Além disso,
pode ocorrer brevemente um ruido forte devido a ven-
tilagéo subita do atuador pneumdtico ou dos acessori-
os da vdlvula pneumdtica ndo equipados com elemen-
tos de reducdo de ruido. Ambos podem afetar a audi-
¢do.
= Siga os procedimentos de operacdo padréo forne-
cidos pelo operador da instalagdo.

No caso de um possivel risco:

= Utilize prote¢éo para os ouvidos ao trabalhar
préximo da vdlvula.

A ADVERTENCIA

Perigo de esmagamento devido a pe¢as méveis.

A vdlvula de controlo contém pegas mdveis (haste do
atuador e do obturador), que podem ferir méos ou de-
dos se introduzidos na vdlvula.

=> Ndo introduza méos ou dedos na arcada enquan-
to a alimentagdo de ar estiver ligada ao atuador.

= Antes de trabalhar na vdlvula de controlo pneu-
madtica, desligue e bloqueie a alimentacdo de ar
comprimido, assim como o sinal de controlo.

= Ndo impeca o movimento da haste do atuador e
do obturador inserindo objetos na arcada.

= Antes de desbloquear a haste do atuador e do ob-
turador depois de terem ficado bloqueadas (p. ex.,
devido a gripagem apds permanecer na mesma
posicdo durante muito tempo) liberte qualquer
energia armazenada no atuador (p. ex., compres-
séo das molas). Consulte a documentacdo relativa
ao atuador.
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Manutenc¢ao

A ADVERTENCIA

Risco de ferimentos pessoais devido a saida do ar
de exaustéo ou ao escape de ar comprimido dos
componentes operados pneumaticamente.

Quando a vdlvula é operada com um atuador pneu-
mdtico ou acessdrios de vdlvula pneumdtica, o ar de
exaustdo é ventilado a partir do atuador, por exemplo,
enquanto a vdlvula estd a funcionar e quando a vdlvu-
la abre ou fecha.

= Utilize protecdio para os olhos quando trabalhar
proximo de acessérios pneumdticos e na zona de
perigo das aberturas de ventilacdo.

A ADVERTENCIA

Risco de ferimentos pessoais devido a molas pré-
tensas nos atuadores pneumdticos.

Vdlvulas em combinacdo com atuadores pneumdti-
cos com molas em pré-tensdo estdéio sob tensdo. Es-
tas vdlvulas de controlo com atuadores pneumdticos
Tipo 3271 ou Tipo 3277 da SAMSON podem ser iden-
tificadas pelos parafusos longos salientes na base do
atuador.

= Antes de comec¢ar qualquer trabalho no atuador,
que requeira a abertura do atuador, ou quando
a haste do atuador ficar bloqueada, alivie a com-
pressdo nas molas em pré-tensdo (consulte a do-
cumentagdo relativa ao atuador).

A ADVERTENCIA

Risco de ferimentos pessoais devido ao fluido do
processo residual na vdlvula.

Quando trabalhar na vdlvula, o fluido residual pode
escapar e, dependendo das suas propriedades, pode
causar ferimentos pessoais, por exemplo, queimadu-
ras (quimicas).

= Siga os procedimentos de operacdo padrdo forne-
cidos pelo operador da instalacdo.

No caso de um possivel risco:

= Se possivel, purgue o fluido do processo de to-
das as seccbes da instalacdo afetadas e da vdl-
vula.

= Utilize roupa de protecdo, luvas de seguranca,
protecdo respiratdria e éculos de protegédo.

0 Aviso

Risco de fugas e danos na vdlvula devido a excesso
ou falta de aperto.

Respeite os bindrios especificados ao apertar os com-
ponentes da vdlvula de controlo. O excesso de aperto
leva a que as pecas se desgastem mais rapidamente.
Um aperto insuficiente pode provocar fugas.

= Respeite os bindrios de aperto especificados na
» AB 0100.

O Aviso
Risco de danos na valvula devido a utilizag¢éo de
ferramentas inadequadas.

Sdo necessdrias ferramentas especiais para trabalhar
na vdlvula.

= Utilize apenas ferramentas aprovadas pela
SAMSON (» AB 0100).

0 Aviso

Risco de danos na valvula devido a utiliza¢do de lu-
brificantes inadequados.

Os lubrificantes a utilizar dependem do material da

vdlvula. Lubrificantes inadequados podem corroer e

danificar a superficie.

= Utilize apenas lubrificantes aprovados pela
SAMSON (» AB 0100).

i Nota

Avdlvula de controlo foi verificada pela SAMSON antes
da entrega.

- Certos resultados de teste certificados pela
SAMSON perdem a sua validade quando a vdlvula
é aberta. Esses testes incluem testes de estanqui-
dade da sede e de fugas.

- Agarantia do produto perde a validade se forem
efetuados trabalhos de manutenc¢éo ou reparacdo
ndo descritos nestas instrugcdes sem o acordo pré-
vio do servico pés-venda da SAMSON,

- Utilize apenas pecas sobresselentes originais da
SAMSON, que estejam em conformidade com as
especificacbes originais.
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Manutenc¢ao

9.1 Testagem periédica

Dependendo das condi¢8es operacionais, verifique
a valvula de controlo em determinados intervalos
para prevenir uma possivel falha antes que possa
ocorrer. Os operadores da instalagdo sao respon-
saveis pela elaboracao de um plano de inspecdo e

teste.

% Dica

O nosso servico pds-venda pode ajudd-lo na elabora-
¢éo de um plano de inspecdo e teste para a sua insta-

lacdo.

A SAMSON recomenda as seguintes inspec¢des e testagens:

Inspecéo e testagem

Acdo recomendada a ser tomada em caso de um resultado nega-
tivo

Verifique as marcagdes, as etiquetas e as pla-
cas de identificagdo na valvula de controlo
quanto a sua legibilidade e integridade.

Substitua imediatamente placas de identificacdo ou etiquetas danifi-
cadas, em falta ou incorretas.

Limpe qualquer inscrigdo que esteja coberta de sujidade e ilegivel.

Figas externas ": inspecione a valvula de con-
trolo nos possiveis pontos de fuga para ga-
rantir que ndo ha fugas (consulte a imagem
seguinte).

Versao com fole de vedacdo:

AVISO! Risco de ferimentos devido a compo-
nentes pressurizados e resultantes do fluido
do processo a ser descarregado.

Ndo alivie o parafuso da toma de teste en-
quanto a valvula estiver pressurizada.

Verifique a junta aparafusada (binario de aperto).

Substitua os vedantes nas juntas flangeadas.
Para tal, coloque a valvula de controlo fora de servico (consulte o ca-
pitulo 10).

Versdo com empanque ajustavel ?: ajuste o empanque (consulte a
seccdo «Ajuste do empanque» no capitulo 5.5.1) ou substitua o em-
panque (consulte o capitulo 9.4).

Se o fole de vedacdo tiver defeito, coloque a valvula de controlo fora
de servigo (consulte o capitulo 10). Contacte 0 nosso servigo pos-ven-
da para reparar o fole de vedagdo (consulte o capitulo 12).

Fugas da sede " (consulte a imagem seguinte)
(sem testes para verificar se os requisitos da
classe de fuga sdo cumpridos)

Feche a secgdo da tubagem e lave a valvula para remover qualquer
sujidade e/ou particulas estranhas depositadas entre a sede e o ob-
turador.

Renove a sede e o obturador, se necessario (consulte o capitulo 9.4).
Para tal, coloque a valvula de controlo fora de servigo (consulte o ca-
pitulo 10).

Verifique se a valvula de controlo apresenta
danos externos que possam prejudicar o fun-
cionamento correto da valvula de controlo ou
mesmo a sua operagao segura.

Repare qualquer dano imediatamente. Se necessario, coloque a val-
vula de controlo fora de servigo (consulte o capitulo 10).

Verifique os acessorios da valvula para garan-
tir que estdo bem montados.

Aperte as ligacOes dos acessorios da valvula.
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Inspecédo e testagem

Acdo recomendada a ser tomada em caso de um resultado nega-
tivo

Verifique se as hastes do atuador e do obtu-
rador se movem suavemente.

Versdo com empanque ajustavel 2: aperte o empanque corretamente
(consulte a sec¢do «Ajuste do empanque» no capitulo 5.5.1).

Se a haste do atuador e a haste do obturador estiverem bloqueadas,
coloque a valvula de controlo fora de servico (consulte o capitulo 10)
e remova o bloqueio.

ADVERTENCIA! Uma haste de atuador ou obturador bloqueada (p.
ex., devido a gripagem apds permanecer na mesma posi¢do duran-
te muito tempo) pode comecar a mover-se subitamente de forma in-
controlavel. Possibilidade de ferimentos nas maos ou dedos se estes
forem inseridos no atuador ou na valvula. Antes de tentar desbloque-
ar o atuador ou a haste do obturador, corte e bloqueie a alimenta-
¢do de ar comprimido, bem como o sinal de controlo. Antes de des-
bloquear o atuador, liberte qualquer energia armazenada no atuador
(p. ex., compressao das molas). Consulte a documentacao relativa ao
atuador.

A SAMSON recomenda a utilizagao de posicionadores com firmwa-
re de diagndstico integrado para valvulas de controlo utilizadas para
servigo on/off. O teste de curso parcial incluido neste software ajuda
a evitar que uma valvula de corte, normalmente na sua posicdo final,
fique presa ou encravada.

Se possivel, verifique a posicao de seguranca
da valvula, interrompendo brevemente a ali-
mentacdo de ar.

Coloque a valvula de controlo fora de servigo (consulte o capitulo 10).
Identifique a causa da avaria e corrija-a (consulte o capitulo 8).

D O diagnéstico de valvulas EXPERTplus pode ajudar a identificar fugas externas em sistemas de vedag¢do dinamicos, bem como
fugas na sede em versdes de valvulas sem obturadores equilibrados enquanto a valvula estd a ser utilizada. EXPERTplus é for-
necido de série nos posicionadores digitais (Tipo 3730, TROVIS 3730, Tipo 3731, TROVIS 3793, TROVIS 3797).

2 Consulte o capitulo 2
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Fig. 23: Possiveis pontos de fuga na vélvula de controlo: versGo com castelo standard (esquerda) e versd@o com fole de
vedagdo (direita), que também se aplica a versées com seccdo isolante ou peca intermedidria.

(A Fugas externas 3 Sede/corpo e obturador/sede
Fugas da sede 4 Ligacdo a tubagem

© (vedacdo estatica)

1

Toma de teste para monitorizar o fole quanto a fugas . L
5  Vedantes do corpo no fole de vedac¢do/seccdo isolante/peca

Guia da haste do obturador (empanque) intermedidria

(vedacdo dinamica) (vedagdo estatica)
2 Vedantes do corpo 6 Fole metdlico

(vedagdo estatica) (vedacgdo dinamica)
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9.2 Preparacgdes para o trabalho de

manutencao

1. Disponha o material e as ferramentas necessa-
rias para as ter prontas para o trabalho de ma-
nutencao.

2. Coloque a valvula de controlo fora de servico
(consulte o capitulo 10).

3. Retire o atuador da valvula (consulte a docu-
mentacao relativa ao atuador).

i Nota

Para remover um atuador com a¢do de seguran-
¢a «haste estende» e/ou com molas em pré-tensdo,
deve ser aplicado um determinado sinal de pres-
sdo ao atuador (consulte a documentacdo relati-
va ao atuador). Apds a concluséo dos trabalhos, a
pressdo de sinal deve ser removida e a alimenta-
¢@o de ar deve ser novamente desligada e bloque-
ada.

1t Dica
A SAMSON recomenda retirar a vdlvula da tubagem

antes de efetuar qualquer trabalho de manutencdo
(consulte o capitulo 11).

Uma vez concluida a preparacao, os trabalhos de
manutencdo e/ou de conversao podem ser realiza-
dos conforme descrito nos subcapitulos do capitu-
lo 9.4.

9.3 Instalacao da valvula apés o traba-

lho de manutengao

1. Monte o atuador. Consulte a documentagao re-
lativa ao atuador.

2. Ajuste o valor inferior ou superior da gama do
sinal de pressao (consulte a documentagdo rela-
tiva ao atuador).

3. Se avalvula tiver sido removida, volte a instalar
a valvula na tubagem (consulte o capitulo 5).

4. Volte a colocar a valvula de controlo em funcio-
namento (consulte o capitulo 6). Observe os re-
quisitos e as condicBes para o arranque ou para
colocar o dispositivo de novo em funcionamen-
to.

Manutenc¢ao

9.4 Trabalho de manutencao

= Antes de efetuar qualquer trabalho de manu-
tencdo, devem ser feitas preparacdes na valvula
de controlo (consulte o capitulo 9.2).

= Apds a conclusdo de todos os trabalhos de ma-
nutencao, verifique a valvula de controlo antes
de a colocar de novo em servigo (consulte o ca-
pitulo 5.5).
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Fig. 24: Vdlvula de controlo Tipo 3241-1 com atuador
pneumdtico Tipo 3271, corpo até DN 150/NPS 6

Corpo 14  Porca
Flange (castelo da valvula) 16
Sede 17

Obturador (com haste de 84
obturador) A

Anéis de empanque
Vedante do corpo

u AN =

Escala indicadora de curso
Atuador

8  Casquilho roscado (porca a7  Haste do atuador

d
e empanque) A8 Porcade anel

A26 Abracgadeira de
acoplamento da haste

9 Porca de acoplamento
10 Porca de bloqueio
11 Mola
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Fig. 25: Tipo 3241, versGo com sec¢dio isolante

2 Flange (castelo davalvula) 17 Vedante do corpo

Sede 21 Secgdo isolante
5  Obturador (com hastede 23 Casquilho guia
obturador) 25  Extensio da haste do

8 Casquilho roscado (porca obturador

de empanque) 30 Anilhas de retencdo
9  Porcade acoplamento 32  Perno
10 Porca de bloqueio 33  Porca
14  Porca
15 Conjunto de empanques
9.4.1 Substituicao do vedante

O Aviso

Risco de danos na vdlvula de controlo devido a ma-
nutengdo inadequada.

= A junta sé pode ser substituida quando forem
cumpridas todas as seguintes condi¢bes:

- Otamanho nominal é <DN 150.
- Avdlvula ndo tem um obturador equilibrado.

= Para substituir a junta em outras versées de vdl-
vulas, entre em contacto com o nosso Servigo pos-
venda.

a) Versao standard

1. Desaperte as porcas do corpo (14) gradualmen-
te num padrao cruzado.

2. Levante o flange (2) e o obturador com a haste
do obturador (5) para fora do corpo (1).

3. Retire o vedante (17). Limpe cuidadosamente
as faces de vedac¢ao no corpo da valvula (1) e no
flange (2).

4. Insira o vedante novo (17) no corpo.

5. Coloque o flange (2) sobre o corpo (1). Ao mes-
mo tempo, insira o obturador com a haste do
obturador (5) na vertical no corpo (1) e cen-
tre-os na sede (4).

Versao com obturador V-port: coloque o flan-
ge (2) no corpo, certificando-se de que a maior
porta em forma de V do obturador esta voltada
para a saida da valvula.

Versao com obturador perfurado: coloque o
flange (2) no corpo de valvula, certificando-se de
que o orificio do obturador que liberta o fluxo
esta voltado para a saida da valvula.

Consulte o capitulo 5.3.2.

6. Pressione firmemente o obturador (5) na se-
de (4). Fixe o flange (2) com as porcas do corpo
(14). Aperte as porcas gradualmente num pa-
drdo cruzado. Respeite os binarios de aperto.

b) Versao com sec¢ao isolante ou fole de veda-

cao

1. Desaperte as porcas do corpo (14) gradualmen-
te num padrao cruzado.

2. Levante a seccdo isolante (21) com o castelo da
véalvula (2) e o obturador com a haste do obtura
dor (5) para fora do corpo (1).

3. Retire o vedante (17). Limpe cuidadosamente
as faces de vedagao no corpo da valvula (1) e na
secg¢do isolante (21).

4. Insira o vedante novo (17) no corpo.

5. Coloque a secc¢ao isolante (21) com o castelo da
valvula (2) no corpo (1). Ao mesmo tempo, insi-
ra o obturador com a haste do obturador (5) na
vertical no corpo (1) e centre-os na sede (4).

Versao com obturador V-port: coloque o con-
junto sobre o corpo, certificando-se de que a
maior porta em forma de V do obturador esta
voltada para a saida da valvula.

Versdo com obturador perfurado: coloque o
conjunto sobre o corpo de valvula, certifican-
do-se de que o orificio do obturador que liberta
o fluxo esta voltado para a saida da valvula.
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Consulte o capitulo 5.3.2.

6. Pressione firmemente o obturador (5) na sede
(4). Fixe a sec¢ao isolante (21) com as porcas do
corpo (14). Aperte as porcas gradualmente num
padrao cruzado. Respeite os binarios de aperto.

9.4.2 Substituicao do empanque

Manutenc¢ao

O Aviso

Risco de danos na vdlvula de controlo devido a ma-
nutengdo inadequada.

= O empanque s6 pode ser substituido quando se
cumprem todas as seguintes condicoes:

- O tamanho nominal é <DN 150.

- Avdlvula ndo tem um obturador equilibrado.

- Avdlvula ndo tem um fole de vedagdo.

- 0 empanque instalado na vdlvula é standard
ou ADSEAL.

= Para substituir o empanque em outras versdes de
vdlvulas, entre em contacto com o nosso Servico
pds-venda.

<l
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Fig. 26: Empanque standard

Castelo da valvula 11 Mola
5 Obturador com hastedo 12 Anilha
obturador 16  Anéis de empanque

8 Casquilho roscado (porca
de empanque)

Fig. 27: Empanque ADSEAL

8 Casquilho roscado (porca 15,1 Anel espagador com anel
de empanque) de retengdo

11 Mola 15,2 Vedantes
12 Anilha 16  Anéis de empanque
15 Conjunto de empanques

a) Versao standard
Empanque standard (PTFE)

1. Desaperte as porcas do corpo (14) gradualmen-
te num padrao cruzado.

2. Levante o flange (2) e o obturador com a haste
do obturador (5) para fora do corpo (1).

3. Desaperte a porca (9) e a contraporca (10) do
acoplamento da haste da haste do obturador.

4. Desaperte o casquilho roscado (8).

5. Puxe o obturador com a haste do obturador (5)
para fora do flange (2).

6. Puxe todo o empanque para fora da camara do
empanque utilizando uma ferramenta adequa-
da.

7. Substitua as pecas danificadas. Limpe muito
bem a cdmara do empanque.

8. Aplique um lubrificante adequado a todas as
pecas do empanque e a haste do obturador (5).

9. Insira o obturador com a haste do obturador (5)
na vertical no corpo (1) e centre-os na sede (4).

Versdo com obturador V-port: alinhe o obtu-
rador, certificando-se de que a maior porta em
forma de V do obturador esta voltada para a
saida da valvula.

Versao com obturador perfurado: alinhe o ob-
turador, certificando-se de que o orificio do ob-
turador que liberta o fluxo esta voltado para a
saida da valvula.

Consulte o capitulo 5.3.2.
10. Coloque o flange (2) sobre o corpo.

11. Deslize cuidadosamente as pecas de empanque
sobre a haste do obturador para dentro da ca-
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12.

13.

mara do empanque utilizando uma ferramenta
adequada. Observe a sequéncia correta (consul-
te a Fig. 26).

Pressione firmemente o obturador (5) na se-
de (4). Fixe o flange (2) com as porcas do corpo
(14). Aperte as porcas gradualmente num pa-
drdo cruzado. Respeite os binarios de aperto.

Enrosque o casquilho roscado (8) e aperte-o.
Respeite os binarios de aperto.

14. Aperte frouxamente a contraporca (10) e a por-

ca (9) na haste do obturador

Empanque ADSEAL

1.

Proceda conforme descrito na seccao anterior
«Empanque standard (PTFE)», passos 1. a 10..

Deslize as pecas do empanque sobre a haste do
obturador na ordem especificada:

- Mola(11)
- Calgo (12)
- Anéis de empanque (16)

Deslize os vedantes (15.2) sobre a haste do ob-
turador.

Insira o fio do anel espagador vermelho (15.1)
na ranhura do anel de retencao.

Deslize o0 anel de retencdo sobre a haste do ob-
turador.

Inserir o anel espacador vermelho (15.1) entre o
casquilho roscado (8) e o anel de retencao (con-
sulte a Fig. 27.

Proceda conforme descrito na sec¢ao anterior
«Empanque standard (PTFE)», passos 12. a 14..

b) Versao com seccgao isolante

Empanque standard (PTFE)

1.

Desaperte a porca (9) e a contraporca (10) do
acoplamento da haste da extensdo da haste do
obturador (25).

Desaperte o casquilho roscado (8).
Remova as porcas (33) e os parafusos (32).

Levante cuidadosamente o castelo da valvula (2)
sobre a extensdo da haste do obturador (25).

Puxe todo o empanque para fora da camara do
empanque utilizando uma ferramenta adequa-
da.

Substitua as pecas danificadas. Limpe muito
bem a cAmara do empanque.

Aplique um lubrificante adequado a todas as
pecas do empanque e a extensao da haste do
obturador (25).

8.

10.

11.

12.

Levante cuidadosamente o castelo da valvula (2)
sobre a extensao da haste do obturador (25) na
secg¢do isolante (21).

Versao com obturador V-port: alinhe o obtu-
rador, certificando-se de que a maior porta em
forma de V do obturador esta voltada para a
saida da valvula.

Versao com obturador perfurado: alinhe o ob-
turador, certificando-se de que o orificio do ob-
turador que liberta o fluxo esta voltado para a
saida da valvula.

Consulte o capitulo 5.3.2.

Deslize cuidadosamente as pegas do empanque
através da extensdo da haste do obturador pa-
ra a camara do empanque utilizando uma ferra-
menta adequada. Observe a sequéncia correta
(consulte a Fig. 26).

Aperte o castelo da valvula com porcas (33) e
parafusos (32). Respeite os binarios de aperto.

Enrosque o casquilho roscado (8) e aperte-o.
Respeite os binarios de aperto.

Aperte frouxamente a contraporca (10) e a por-
ca (9) na haste do obturador

Empanque ADSEAL

1.

Proceda conforme descrito na sec¢do anterior
«Empanque standard (PTFE)», passos 1. a 8..

Deslize as pecas do empanque sobre a exten-
sdo da haste do obturador na ordem especifica-
da:

- Mola(11)
- Calco(12)
- Anéis de empanque (16)

Deslize os vedantes (15.2) sobre a extensdo da
haste do obturador.

Insira o fio do anel espagador vermelho (15.1)
na ranhura do anel de retencao.

Deslize o0 anel de retencdo sobre a extensdo da
haste do obturador.

Inserir o anel espacador vermelho (15.1) entre o
casquilho roscado (8) e o anel de retencao (con-
sulte a Fig. 27.

Proceda conforme descrito na sec¢ao anterior
«Empanque standard (PTFE)», passos 10. a 12..
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9.4.3 Substituicao da sede e do obtu-

rador

O Aviso

Risco de danos na vdlvula de controlo devido a ma-
nutengdo inadequada.

= A sede e o obturador sé podem ser substituidos
quando estiverem reunidas todas as seguintes
condicdes:

- O tamanho nominal é <DN 150.

- Avdlvula ndo tem um obturador equilibrado.

- Avdlvula ndo tem um fole de vedacdo.

- Asede estd aparafusada no corpo da vdlvula
como uma pega separada.

- 0 empanque instalado na vdlvula é standard
ou ADSEAL.

= Para substituir a sede e o obturador noutras ver-
sbes de vdlvulas, entre em contacto com o nosso
Servigo pés-venda.

O AvIsO

Risco de danos na superficie da sede e do obtura-
dor devido a manutencdo incorreta.

= Substitua sempre tanto a sede como o obturador.

% Dica
Ao substituir a sede e o obturador, a SAMSON também

recomenda a substituicdo do empanque (consulte o
capitulo 9.4.2).

a) Versao standard

1. Desaperte as porcas do corpo (14) gradualmen-
te num padrao cruzado.

2. Levante o flange (2) e o obturador com a haste
do obturador (5) para fora do corpo (1).

3. Substitua o vedante (consulte o capitulo 9.4.1,
seccdo a) Versado standard).

4. Desaperte a porca (9) e a contraporca (10) do
acoplamento da haste da haste do obturador.

Desaperte o casquilho roscado (8).

Puxe o obturador com a haste do obturador (5)
para fora do flange (2).

7. Puxe todo o empanque para fora da camara do
empanque utilizando uma ferramenta adequa-
da.

Manutenc¢ao

8. Desaperte a sede (4), utilizando uma ferramenta
adequada.

9. Aplique um lubrificante adequado a rosca e ao
cone de vedacdo da nova sede.

10. Aparafuse a sede (4). Respeite os binarios de
aperto.

11. Aplique um lubrificante adequado a todas as
pecas da haste do obturador (5).
A SAMSON recomenda substituir o empanque
ao mesmo tempo (consulte o capitulo 9.4.2, sec-
¢do a) Versao standard).

12. Insira o obturador novo com a haste do obtura-
dor (5) na vertical no corpo (1) e centre-os na se-
de (4).

Versdo com obturador V-port: alinhe o obtu-
rador, certificando-se de que a maior porta em
forma de V do obturador esta voltada para a
saida da valvula.

Versdo com obturador perfurado: alinhe o ob-
turador, certificando-se de que o orificio do ob-
turador que liberta o fluxo esta voltado para a
saida da valvula.

Consulte o capitulo 5.3.2.
13. Coloque o flange (2) sobre o corpo.

14. Deslize cuidadosamente as pecas de empanque
sobre a haste do obturador para dentro da ca-
mara do empanque utilizando uma ferramenta
adequada. Observe a sequéncia correta (consul-
te a Fig. 26 e a Fig. 27).

15. Pressione firmemente o obturador (5) na se-
de (4). Fixe o flange (2) com as porcas do corpo
(14). Aperte as porcas gradualmente num pa-
drdo cruzado. Respeite os binarios de aperto.

16. Enrosque o casquilho roscado (8) e aperte-o.
Respeite os binarios de aperto.

17. Aperte frouxamente a contraporca (10) e a por-
ca (9) na haste do obturador
b) Versdao com secgao isolante

1. Desaperte a porca (9) e a contraporca (10) do
acoplamento da haste da extensao da haste do
obturador (25).

Desaperte o casquilho roscado (8).
Remova as porcas (33) e os parafusos (32).

4. Levante cuidadosamente o castelo da vélvula (2)

sobre a extensdo da haste do obturador (25).

5. Puxe todo o empanque para fora da camara do
empanque utilizando uma ferramenta adequa-
da.
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Manutenc¢ao

6. Desaperte as porcas do corpo (14) gradualmen-
te num padrao cruzado.

7. Levante a seccdo isolante (21), juntamente com
a extensdo da haste do obturador (25), haste do
obturador e obturador (5) para fora do corpo
(.

8. Substitua o vedante (consulte o capitulo 9.4.1,
secgdo b) Versao com secgdo isolante ou fole de
vedacdo).

9. Certifique-se de que o casquilho guia. (23) nao
esta danificado. Se necessario, substitua o cas-
quilho guia por meio de uma ferramenta ade-
quada.

10. Desaperte a sede (4), utilizando uma ferramenta
adequada.

11. Aplique um lubrificante adequado a rosca e ao
cone de vedacdo da nova sede.

12. Aparafuse a sede (4). Respeite os binarios de
aperto.

13. Mantenha o obturador e a haste do obturador
(5) estacionarios utilizando alicates de monta-
gem. Desaperte a extensao da haste do obtura-
dor (25) com uma ferramenta adequada e reti-
re-a da secgdo isolante (21).

14. Aplique um lubrificante adequado a todas as
pecas e na extremidade da haste do obturador
novo (5).

A SAMSON recomenda substituir o empanque
ao mesmo tempo (consulte o capitulo 9.4.2, sec-
¢ao b) Versao com secgao isolante).

15. Certifique-se de que as duas anilhas de reten-
¢ao (30) ainda estao na extensdo da haste do
obturador (25). Renove as anilhas, se necessa-
rio.

16. Mantenha o novo obturador com a haste do ob-
turador (5) fixo. Coloque na seccao isolante (21).
Aperte a extensao da haste do obturador (25)
na haste do obturador utilizando uma ferra-
menta adequada. Respeite os binarios de aper-
to.

17. Coloque a secgdo isolante (21) juntamente com
a extensdo da haste do obturador (25), a haste
do obturador e o obturador (5) no corpo (1).

Versdao com obturador V-port: coloque a sec-
¢do isolante (21) sobre o corpo, certificando-se
de que a maior porta em forma de V do obtura-
dor esta voltada para a saida da valvula.

Versao com obturador perfurado: coloque a
secgdo isolante (21) no corpo da valvula, certifi-
cando-se de que o orificio do obturador que li-

berta o fluxo esta voltado para a saida da valvu-
la.

Consulte o capitulo 5.3.2.

18. Pressione firmemente o obturador (5) na sede
(4). Fixe a sec¢do isolante (21) com as porcas do
corpo (14). Aperte as porcas gradualmente num
padrao cruzado. Respeite os binarios de aperto.

19. Levante cuidadosamente o castelo da valvula (2)
sobre a extensdo da haste do obturador (25) na
secg¢do isolante (21).

20. Deslize cuidadosamente as pecas do empanque
através da extensdo da haste do obturador pa-
ra a camara do empanque utilizando uma ferra-
menta adequada. Observe a sequéncia correta
(consulte a Fig. 26 e a Fig. 27).

21. Aperte o castelo da valvula com porcas (33) e
parafusos (32). Respeite os binarios de aperto.

22. Enrosque o casquilho roscado (8) e aperte-o.
Respeite os binarios de aperto.

23. Aperte frouxamente a contraporca (10) e a por-
ca (9) na haste do obturador

9.5 Encomenda de pecas sobresselen-

tes e suprimentos operacionais

Contacte a sua filial SAMSON mais préoxima ou o
servico pds-venda da SAMSON para obter informa-
¢Bes sobre pecas sobresselentes, lubrificantes e
ferramentas.

Pecas sobresselentes

Consulte o Anexo para detalhes sobre pecas so-
bresselentes.

Lubrificantes

Consulte o documento » AB 0100 para detalhes
sobre os lubrificantes adequados.

Ferramentas

Consulte o documento » AB 0100 para detalhes
sobre as ferramentas adequadas.
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10 Desativacao

O trabalho descrito neste capitulo deve ser realiza-
do apenas por pessoal devidamente qualificado pa-
ra realizar tais tarefas.

Risco de rebentamento devido a abertura incorre-
ta de equipamentos ou componentes pressuriza-
dos.

As vdlvulas de controlo e as tubagens séo equipamen-
tos sob press@o que podem rebentar quando manuse-
ados incorretamente. Os fragmentos projetados ou a
libertacdo do fluido do processo sob pressGo podem
causar ferimentos graves ou mesmo a morte. Antes de
comegar qualquer trabalho em pecas que suportam
ou retém a press@o pertencentes ao conjunto da vdl-
vula:

=> Despressurize todas as sec¢bes da instalagcdo afe-
tadas e a vdlvula (incluindo o atuador). Liberte to-
da a energia armazenada.

=> Purgue o fluido do processo de todas as sec¢bes
da instala¢do afetadas, bem como da vélvula.

A ADVERTENCIA

Risco de queimaduras devido a componentes ou
tubagens frias.

Dependendo do fluido do processo, os componentes
das vdlvulas e as tubagens podem ficar extremamente
frias e causar queimaduras criogénicas.

= Siga os procedimentos de operacdo padrdo forne-
cidos pelo operador da instalagdo.

No caso de um possivel risco:

= Deixe 0s componentes e as tubagens atingir a
temperatura ambiente.
= Utilize roupa de protecdo e luvas de seguran-

¢a.

Desativacao

A ADVERTENCIA

Risco de perda auditiva ou surdez devido a ruido
elevado.

Durante a operag@o, podem ocorrer emissées de ruido
(p. ex., cavitagcdo ou flashing) causadas pelo fluido do
processo e pelas condi¢bes de operacéo. Além disso,
pode ocorrer brevemente um ruido forte devido a ven-
tilagéo subita do atuador pneumdtico ou dos acessori-
os da vdlvula pneumdtica néo equipados com elemen-
tos de reducdo de ruido. Ambos podem afetar a audi-
¢do.
= Siga os procedimentos de opera¢do padréo forne-
cidos pelo operador da instalacdo.

No caso de um possivel risco:

= Utilize prote¢éo para os ouvidos ao trabalhar
préximo da vdlvula.

A ADVERTENCIA

Perigo de esmagamento devido a pe¢as méveis.

Avdlvula de controlo contém pegas méveis (haste do
atuador e do obturador), que podem ferir méos ou de-
dos se introduzidos na vdlvula.

= Ndo introduza méos ou dedos na arcada enquan-
to a alimentacdo de ar estiver ligada ao atuador.

= Antes de trabalhar na vdlvula de controlo pneu-
mdtica, desligue e bloqueie a alimentacdo de ar
comprimido, assim como o sinal de controlo.

= Ndo impeca o movimento da haste do atuador e
do obturador inserindo objetos na arcada.

= Antes de desbloquear a haste do atuador e do ob-
turador depois de terem ficado bloqueadas (p. ex.,
devido a gripagem apds permanecer na mesma
posicdo durante muito tempo) liberte qualquer
energia armazenada no atuador (p. ex., compres-
séo das molas). Consulte a documentacdo relativa
ao atuador.

A ADVERTENCIA

Risco de ferimentos devido a componentes pressu-
rizados e resultantes do fluido do processo a ser
descarregado.

As vdlvulas com fole de vedagdo possuem uma toma
de teste na parte superior da peca intermedidria.

= Ndo alivie o parafuso da toma de teste enquanto a
vdlvula estiver pressurizada.

A ADVERTENCIA

Risco de ferimentos pessoais devido a saida do ar
de exaustdio ou ao escape de ar comprimido dos
componentes operados pneumaticamente.

Quando a vdlvula é operada com um atuador pneu-
mdtico ou acessdrios de vdlvula pneumdtica, o ar de
exaustdo é ventilado a partir do atuador, por exemplo,
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Desativacao

enquanto a vdlvula estd a funcionar e quando a vdlvu-
la abre ou fecha.

= Utilize protecdio para os olhos quando trabalhar
préximo de acessérios pneumdticos e na zona de
perigo das aberturas de ventilagéo.

A ADVERTENCIA

Risco de ferimentos pessoais devido ao fluido do
processo residual na vdlvula.

Quando trabalhar na vdlvula, o fluido residual pode
escapar e, dependendo das suas propriedades, pode
causar ferimentos pessoais, por exemplo, queimadu-
ras (quimicas).

= Siga os procedimentos de operacdo padrdo forne-
cidos pelo operador da instalagdo.

No caso de um possivel risco:

= Se possivel, purgue o fluido do processo de to-
das as sec¢bes da instalacdo afetadas e da vdl-
vula.

= Utilize roupa de protecdo, luvas de seguranca,
protecdo respiratoria e 6culos de protegéo.

Para colocar a valvula de controlo fora de servico
para trabalhos de manutencdo ou para a retirar da
tubagem, proceda da seguinte forma:

1. Feche as valvulas de corte a montante e a jusan-
te da valvula de controlo para impedir o fluido
do processo de fluir através da valvula.

Purgue completamente as tubagens e a valvula.

Desligue e bloqueie o fornecimento de ar com-
primido para despressurizar o atuador.

4. Liberte toda a energia armazenada.

5. Se necessario, deixe a tubagem e os componen-
tes da valvula arrefecer ou aquecer a tempera-
tura ambiente.
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11 Remocgao

O trabalho descrito neste capitulo deve ser realiza-
do apenas por pessoal devidamente qualificado pa-
ra realizar tais tarefas.

A ADVERTENCIA

Risco de queimaduras devido a componentes ou
tubagens frias.

Dependendo do fluido do processo, os componentes
das vdlvulas e as tubagens podem ficar extremamente
frias e causar queimaduras criogénicas.

=> Siga os procedimentos de operacdo padrdo forne-
cidos pelo operador da instalacdo.

No caso de um possivel risco:

= Deixe 0s componentes e as tubagens atingir a
temperatura ambiente.
= Utilize roupa de protecéo e luvas de seguran-

¢a.

A ADVERTENCIA

Perigo de esmagamento devido a pecas méveis.

Avdlvula de controlo contém pegas mdveis (haste do
atuador e do obturador), que podem ferir méos ou de-
dos se introduzidos na valvula.

= Ndo introduza méos ou dedos na arcada enquan-
to a alimentacgdo de ar estiver ligada ao atuador.

= Antes de trabalhar na vdlvula de controlo pneu-
mdtica, desligue e bloqueie a alimenta¢do de ar
comprimido, assim como o sinal de controlo.

= Ndo impeca o movimento da haste do atuador e
do obturador inserindo objetos na arcada.

= Antes de desbloquear a haste do atuador e do ob-
turador depois de terem ficado bloqueadas (p. ex.,
devido a gripagem apds permanecer na mesma
posicéo durante muito tempo) liberte qualquer
energia armazenada no atuador (p. ex., compres-
séo das molas). Consulte a documentacdo relativa
ao atuador.

A ADVERTENCIA

Risco de ferimentos pessoais devido ao fluido do
processo residual na vdlvula.

Quando trabalhar na vdlvula, o fluido residual pode
escapar e, dependendo das suas propriedades, pode

Remocgao

causar ferimentos pessoais, por exemplo, queimadu-
ras (quimicas).

= Siga os procedimentos de opera¢do padréo forne-
cidos pelo operador da instalacdo.

No caso de um possivel risco:

= Se possivel, purgue o fluido do processo de to-
das as sec¢des da instalacdo afetadas e da vdl-
vula.

= Utilize roupa de protecdo, luvas de segurancga,
protecdo respiratéria e 6culos de protegdo.

A ADVERTENCIA

Risco de ferimentos pessoais devido a molas pré-
tensas nos atuadores pneumadticos.

Vdlvulas em combinagcdo com atuadores pneumdati-
cos com molas em pré-tens@o estdo sob tens@o. Es-
tas vdlvulas de controlo com atuadores pneumdticos
Tipo 3271 ou Tipo 3277 da SAMSON podem ser iden-
tificadas pelos parafusos longos salientes na base do
atuador.

= Antes de comecar qualquer trabalho no atuador,
que requeira a abertura do atuador, ou quando
a haste do atuador ficar bloqueada, alivie a com-
pressdo nas molas em pré-tensdo (consulte a do-
cumentacdo relativa ao atuador).

A ADVERTENCIA

Risco de ferimentos pessoais devido a remoc¢éo in-
correta da fixa¢do antirrotagdo sob tenséo.

Assim que o atuador tiver sido montado na vdlvula e

0 conjunto estiver pronto a ser utilizado, as abracadei-
ras (301) da fixacdo antirrota¢do na haste do obtura-
dor estéo sob tensdo.

= Siga as instrucbes deste documento durante o
montagem ou remoc¢éo.

= Ndo alivie os parafusos (303) da fixagéo antirrota-
¢@o enquanto a forca gerada pelo ar de alimenta-
¢@o e/ou pelas molas do atuador é transmitida a
haste do atuador e d haste (9).

= Remova o atuador da vdlvula ou assegure-se de
que ndo pode transmitir quaisquer forcas a haste
do atuador antes de remover a fixa¢@o antirrota-
¢bo da haste do obturador.
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Remocgao

Antes da remocado, certifique-se de que as seguin-
tes condi¢bes sdo cumpridas:

Avalvula de controlo é colocada fora de servigo
(consulte o capitulo 10).

11.1 Remocao da valvula da tubagem

Versao com flanges

1.

Apoie a valvula de controlo para a manter no lu-
gar quando for separada da tubagem (consulte
o capitulo 4).

Desaparafuse a junta flangeada.

Retire a valvula da tubagem (consulte o capitu-
lo 4).

Versao com extremidades para soldar

1.

Apoie a valvula de controlo para a manter no lu-
gar quando for separada da tubagem (consulte
o capitulo 4).

Corte a tubagem a frente da costura de solda-
dura.

Retire a valvula da tubagem (consulte o capitu-
lo 4).

11.2 Remocao do atuador da valvula

Consulte a documentacdo relativa ao atuador.
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12 Reparacgodes

Se a valvula de controlo ndo funcionar corretamen-
te de acordo com o seu dimensionamento original

ou ndo funcionar de todo, esta avariada e deve ser
reparada ou substituida.

Reparacodes

i Nota

Para mais informacées sobre os dispositivos devolvi-
dos e a forma como sdo tratados, consulte:

» www.samsongroup.com > Service >
After-sales Service

0 AvVIsO
Risco de danos na vdlvula devido a trabalhos de
manutencgdo ou reparagéo incorretos.

=> Ndo efetue qualquer trabalho de reparacgéo por
conta propria.

= Contacte o servico pds-venda da SAMSON para
trabalhos de manutencdo ou reparagéo.

12.1 Devolucao de dispositivos a
SAMSON

Os dispositivos avariados podem ser devolvidos a
SAMSON para reparacao.

Proceda da seguinte forma para devolver dispositi-
VOS:

1. Aplicam-se exce¢des a alguns modelos de dis-
positivos especiais P> www.samsongroup.com >
Service > After-sales Service > Returning goods.

2. Registe o envio de devolugao e inclua

as seguintes informacdes por e-mail

returns-de@samsongroup.com:

- Tipo

- N.°de artigo

- ID de configuracao

- Encomenda original

- Declaragao de Contaminacgao preenchida,
que pode ser descarregada a partir da Inter-
net em: » www.samsongroup.com > Service
> After-sales Service > Returning goods.

Depois de verificar o seu registo, iremos en-
viar-lhe uma autoriza¢ao de devolugao de
mercadoria (RMA).

3. Anexe o RMA (juntamente com a declaracdo de
descontaminacdo) ao exterior do seu envio, de
modo a que os documentos fiquem bem visi-
veis.

4. Envie a mercadoria para o endere¢o indicado
no RMA.
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Eliminacao

13 Eliminacgao

A SAMSON é um produto registado na
Europa, agéncia responsavel

» www.samsongroup.com > About
SAMSON > Environment, Social & Gover-
nance > Material Compliance > Waste elec-
trical and electronic equipment (WEEE)
WEEE reg. n.°: DE 62194439

As informagdes sobre substancias classificadas co-
mo substancias que suscitam elevada preocupacdo
(SVHC) na lista de substancias candidatas do regu-
lamento REACH podem ser encontradas no docu-
mento «Informacdes adicionais sobre o seu pedido
de informagao/encomenda" é adicionado aos docu-
mentos de encomenda, se aplicavel. Este documen-
to inclui o nimero SCIP atribuido aos dispositivos
em questdo. Este niumero pode ser introduzido na
base de dados do website da Agéncia Europeia dos
Produtos Quimicos (ECHA) (» https://www.echa.eu-
ropa.eu/scip-database) para obter mais informa-
¢Bes sobre as SVHC contidas no dispositivo.

i Nota

A pedido, a SAMSON pode fornecer-lhe um passapor-
te de reciclagem. Basta enviar-nos um e-mail para
aftersalesservice@samsongroup.com com os detalhes
do endereco da sua empresa.

1t Dica
A pedido, a SAMSON pode nomear um fornecedor de

servicos para desmantelar e reciclar o produto no dm-
bito de um sistema de retoma do distribuidor.

=> Respeite as regulamentacdes de detritos locais,
nacionais e internacionais.

=> NJo elimine componentes, lubrificantes e subs-
tancias perigosas juntamente com o lixo domés-
tico.
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14 Certificados

Estas declaracBes estao incluidas nas paginas se-
guintes:

Declaracdo de conformidade de acordo com Di-
retiva Equipamentos Sob Pressdo 2014/68/UE:
- Pais de origem: Alemanha

- Pais de origem: Franca

Declaracdo de conformidade de acordo
com a Diretiva Maquinas 2006/42/CE para
valvulas de controlo Tipos 3241-1 e 3241-7

Declaracdo de incorporacao em conformida-
de com a Diretiva Maquinas 2006/42/CE para a
valvula Tipo 3241 com outros atuadores para
além do Tipo 3271 ou do Tipo 3277

Declaracao de conformidade de acordo com os
requisitos da TSG D7002-2006 para equipamen-
tos sob pressao chineses

Os certificados apresentados estavam atualizados
na altura da publicacdo. Os certificados mais re-
centes podem ser encontrados no nosso website:
» www.samsongroup.com > Products > Valves >
3241

Outros certificados opcionais estdo disponiveis me-
diante pedido.

Certificados

EB 8015 PT
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SMART IN FLOVWW CONTROL.

SAMSON

EU-KONFORMITATSERKLARUNG
EU DECLARATION OF CONFORMITY

Modul A/Module A

SAMSON erklart in alleiniger Verantwortung fur folgende Produkte:/For the following products, SAMSON hereby declares

under its sole responsibility:

Geréte/Devices Bauart/Series Typ/Type Ausfuhrung/Version
DIN, Geh&duse GG, DN 65-125, Geh&use GGG, DN 50-80, Fluide G2, L1, L2Y/
Durchgangsventil/Globe valve 240 3241 DIN, body of cast iron, DN 65-125, body of spheroidal-graphite iron, DN 50-80,
fluids G2, L1, L2V
o i . 2)
Durchgangsventil/Globe valve 240 3241 DIN, Gehause Stahl u.a., DN 40-100, Flylde G2, Lg
DIN, body of steel, etc., DN 40-100, fluids G2, L2 )
ANSI, Gehause GG, Class 250, NPS 1 ¥ bis NPS 2, Class 125, NPS 2 % bis
. NPS 4, Fluide G2, L1, L2Y
Durchgangsventil/Globe valve 240 8241 ANSI, body of cast iron, Class 250, NPS 1 %" to NPS 2, Class 125, NPS 2 %" to
NPS 4, fluids G2, L1, L2Y
DIN, Geh&duse GG, DN 65-125, Gehduse GGG, DN 50-80, Fluide G2, L1, L2Y/
Dreiwegeventil/Three-way valve 240 3244 DIN, body of cast iron, DN 65-125, body of spheroidal-graphite iron, DN 50-80,
fluids G2, L1, L2V
o i . 2)
DreiwegeventilThree-way valve 240 3244 DIN, Gehé&use Stahl u.a., DN 40-100, Fl_mde G2, Lg
DIN, body of steel, etc., DN 40-100, fluids G2, L2 )
. . DIN, Rotgussgehause, alle Fluide
Schréagsitzventil/Angle seat valve 3353 DIN, red brass body, all fluids
s . 1)
Schragsitzventil/Angle seat valve 3353 DIN, Gehause Stahl, Fllwde G2, L1, le)
DIN, body of steel, fluids G2, L1, L2
. DIN, Gehduse GG, DN 65-100, Fluide G2, L1, L2Y/
Durchgangsventile/Globe valve V2001 3321 DIN, body of cast iron, DN 65-100, fluids G2, L1, L29
. ANSI, Gehduse GG, NPS 2 ¥ bis NPS 4, Fluide G2, L1, L2Y/
Durchgangsventile/Globe valve V2001 3321 ANSI, body of cast iron, NPS 2 ¥ to NPS 4, fluids G2, L1, L2
. . DIN, Gehduse GG, DN 65-100, Fluide G2, L1, L2Y/
Dreiwegeventil/Three-way valve V2001 3323 DIN, body of cast iron, DN 65-100, fluids G2, L1, L2V
. . ANSI, Gehduse GG, NPS 2 ¥ bis NPS 4, Fluide G2, L1, L2Y/
Dreiwegeventi/Three-way valve V2001 3323 ANSI, body of cast iron, NPS 2 % to NPS 4, fluids G2, L1, L2V
. " DIN, Geh&duse GG, DN 200 PN 10, Fluide G2, L1, L2Y/
Dreiwegeventil/Three-way valve 250 3253 DIN, body of cast iron, DN 200 PN 10, fluids G2, L1, L2Y

D Gase nach Art. 4 Abs.1 Pkt. c.i zweiter Gedankenstrich/Gases according to Article 4(1)(c.i), second indent
Flussigkeiten nach Art. 4 Abs.1 Pkt. c.ii//Liquids according to Article 4(1)(c.ii)

2 Gase nach Art. 4 Abs.1 Pkt. c.i zweiter Gedankenstrich//Gases according to Article 4(1)(c.i), second indent
Flussigkeiten nach Art. 4 Abs.1 Pkt. c.ii zweiter Gedankenstrich//Liquids according to Article 4(1)(c.ii), second indent

die Konformitat mit nachfolgender Anforderung:/that the products mentioned above comply with the requirements of the

following standards:

Rechtsvorschriften der Mitgliedstaaten tber die Ber
Markt/Directive of the European Parliament and of t
laws of the Member States relating to the making av
equipment

Richtlinie des Européischen Parlaments und des Rate
eitstellung von Druckgeraten auf dem
he Council on the harmonization of the

s zur Harmonisierung der

vom 15. Mai 2014/

2014/68/EU of 15 May 2014

ailable on the market of pressure

Applied conformity assessment procedure for fluids

Angewandtes Konformitatsbewertungsverfahren fur Flu

ide nach Art. 4 Abs. 1/

according to Article 4(1) Modul A/Module A

Angewandte technische Spezifikation/Technical stan
Hersteller/Manufacturer:

Frankfurt am Main, 23. Februar 2017/23 February 2017
0 vy,

Klaus Horschken
Zentralabteilungsleiter/Head of Central Department
Entwicklung Ventile und Antriebe/R&D, Valves and Actuators

dards applied: DIN EN 12516-2, DIN EN 12516-3, ASME B16.34

SAMSON AG, WeismdillerstraRe 3, 60314 Frankfurtam M ain, Germany

Dr. Michael HeR
Zentralabteilungsleiter/Head of Central Department
Product Management & Technical Sales

SAMSON AKTIENGESELLSCHAFT
WeismullerstraRe 3 60314 Frankfurt am Main
Telefon: 069 4009-0 - Telefax: 069 4009-1507
E-Mail: samson@samson.de

SAMSON AKTIENGESELLSCHAFT Revision 02
Weismuellerstrasse 3 60314 Frankfurt am Main, Germany
Phone: +49 69 4009-0 - Fax: +49 69 4009-1507

E-mail: samson@samson.de




Docusign Envelope ID: 91801ABD-481C-48CD-85BE-EE96105CDDAO

EU DECLARATION OF CONFORMITY

Translation of the German original

Module D / N° CE-0062-PED-D-SAM 001-25-DEU
For the following products, SAMSON hereby declares under its sole responsibility:

Devices

Series ‘ Type

Version

Control valve for hot water and
steam with fail-safe action in
heating systems

3374-25/-27 Actuator
(1800 N/3000 N force)

Type 3374-25 with Type 3241, 42-36 E (2423E),
Type 3374-27 with Type 3241, 3214 (2814),
Certificate no.: 01 202 969/B-24-0010,
typetested according to DIN EN 14597:2015

Control valve for hot water and
steam with fail-safe action in
heating systems

3374-21/-26 Actuator
(2000 N force)

With Type 3241, 2811, 2814, 2823, 3321

EU-type examination (production type), Module B,
Certificate no.: 01 202 931/B-15-0030-01,
typetested according to DIN EN 14597:2015

Control valve for water and
steam with fail-safe action in
heating systems

5725-310/-313/-320/-323 Actuator
5725-810/-820 Actuator
5825-10/-13/-20/-23 Actuator

(500 N force)

(model number 2770)

With Type 3214 (2814), 2423 (2823), 3213 (2710),

3222 (2710), 2488 (2730), 2489 (2730)

EU-type examination (production type), Module B,
Certificate no.: 01 202 641/B-19-0017-01,

typetested according to DIN EN 14597:2015, Annex DX

Control valve for water and
steam with fail-safe action in
heating systems

5827-A11/-A12/-A14/-A15 Actuator
5827-A21/-A22/-A24/-A25 Actuator

With Type 3214 (2814), 2423 (2823), 3213 (2710),

3222 (2710), 2488 (2730), 2489 (2730)

EU-type examination (production type), Module B,
Certificate no.: 01 202 641/B-19-0017-01,

typetested according to DIN EN 14597:2015, Annex DX

Safety shut-off device for gas
burners and gas equipment

240 3241G Valve

Equipment for gas and pressure devices

Shut-off valve, automatic, valve class D

Types 3241-1-Gas and 3241-7-Gas

Material 1.0619 or 1.4408, soft seal with bellows,

DN 15 to 150, PN 40

Type 3271 or 3277 Actuator with 3/2-way solenoid valve,
EU-type examination (production type), Module B,
Certificate no.: CE-0062-PED-B3.1-SAM 001-24-DEU

Conformity with the following requirement:

ticle 4(1)

Directive of the European Parliament and of the Council on the har- | 2014/68/EU | of 15 May 2014
monization of the laws of the Member States relating to the making

available on the market of pressure equipment

Conformity assessment procedure applied for liquids according to Ar- | Module D Certificate no.:

N°CE-0062-PED-D-SAM 001-25-DEU by
Bureau Veritas 0062

The manufacturer's quality management system is monitored by the following notified body:
Bureau Veritas Services SAS, 4 place des Saisons, 92400 Courbevoie, France

4000507045 | English | 1.1 | Revision: 14

Classification: Public - SAMSON AKTIENGESELLSCHAFT - WeismdillerstraBe 3 - 60314 Frankfurt am Main, Germany

Page 1 of 2



Docusign Envelope ID: 91801ABD-481C-48CD-85BE-EE96105CDDAO

Applied harmonized standards and technical standards: EN 16668, ASME B16.34, EN 60534-4, DIN
EN 161:2013-04 (3241G), DIN EN 16678:2016-02 (3241G)

Manufacturer: SAMSON AKTIENGESELLSCHAFT, WeismullerstraRe 3, 60314 Frankfurt am Main, Ger-
many

Frankfurt am Main, 15 October 2025

Srees Lo [

1CF77448C50E4CO...
Dr. Andreas Widl i.V. Sebastian Krause
Chairman of the Executive Board (CEO) Vice President Product Development
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Docusign Envelope ID: 91801ABD-481C-48CD-85BE-EE96105CDDAO

EU DECLARATION OF CONFORMITY

Translation of the German original

Module H / N° CE-0062-PED-H-SAM 001-25-DEU
For the following products, SAMSON hereby declares under its sole responsibility:

Devices Series Type Version
Globe valve 240 3241 EN, cast iron body, DN 150 and larger, body of spheroidal graphite iron,
DN 100 and larger, fluids G2, L1, L2
ENANSI, body of steel etc., all fluids
Three-way valve 240 3244 EN, castiron body, DN 150 and larger, body of spheroidal graphite iron,
DN 100 and larger, fluids G2, L1, L2 "
ENANSI, body of steel etc., all fluids
Cryogenic valve 240 3248 EN/ANSI, all fluids
Globe valve 250 3251 EN/ANSI, all fluids
Globe valve 250 3251-E EN/ANSI, all fluids
Three-way valve 250 3253 ENANSI, body of steel etc., all fluids
Globe valve 250 3254 EN/ANSI, all fluids
Angle valve 250 3256 EN/ANSI, all fluids
Angle valve (IG standard) |250 3259 EN, all fluids
Globe valve V2001 3321 EN, body of steel etc., all fluids
ANSI, all fluids
Three-way valve V2001 3323 EN, body of steel etc., all fluids
ANSI, all fluids
Silencer 3381 3381-1 EN/ANSI, single attenuation plate with welding ends, all fluids
3381-3 EN/ANSI, all fluids
3381-4 EN/ANSI, single multi-stage attenuation plate with welding ends, all fluids
Globe valve 240 3241 ANSI, cast iron body, Class 125, NPS 5 and larger, fluids G2, L1, L2
Cryogenic valve 240 3246 EN/ANSI, all fluids
Three-way valve 250 3253 EN, cast iron body, DN 200 and larger, PN 16, fluids G2, L1, L2 "
Globe valve 290 3291 ANSI, all fluids
Angle valve 290 3296 ANSI, all fluids
Cryogenic valve - 3588 ANSI, up to NPS 6, Class 600, all fluids
Globe valve 590 3591 ANSI, all fluids
Cryogenic valve 590 3598 ANSI, NPS 3 to 8, Class 900, all fluids
Control valve 590 3595 ANSI, all fluids
Globe valve SMS 241GR EN/ANSI, all fluids
Globe valve SMS 251GR EN/ANSI, all fluids
Globe valve SMS 261GR EN/ANSI, all fluids
Cryogenic valve SMS 251GC EN/ANSI, all fluids

n Gases according Article 4(1)(c.i), second indent
Liquids according Article 4(1)(c.ii)

4000507059 | English | 1.1 | Revision: 14

Classification: Public - SAMSON AKTIENGESELLSCHAFT - WeismdllerstraRe 3 - 60314 Frankfurt am Main, Germany Page 1 of 2



Docusign Envelope ID: 91801ABD-481C-48CD-85BE-EE96105CDDAO

Conformity with the following requirement:

Directive of the European Parliament and of the Council on the har- | 2014/68/EU | of 15 May 2014
monization of the laws of the Member States relating to the making
available on the market of pressure equipment

Conformity assessment procedure applied for liquids according to Ar- | Module H Certificate no.:
ticle 4(1) N°CE-0062-PED-H-SAM 001-25-DEU by
Bureau Veritas 0062

The manufacturer's quality management system is monitored by the following notified body:
Bureau Veritas Services SAS, 4 place des Saisons, 92400 Courbevoie, France

Applied harmonized standards and technical standards: EN 16668, ASME B16.34

Manufacturer: SAMSON AKTIENGESELLSCHAFT, WeismullerstraRe 3, 60314 Frankfurt am Main, Ger-
many

Frankfurt am Main, 15 October 2025

Signiert von:
»
R 49 A)fc&( 2
1CE77448C50E4C0

Dr. Andreas Widl i.V. Sebastian Krause
Chairman of the Executive Board (CEO) Vice President Product Development
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AND

DECLARATION UE DE CONFORMITE DC014
EU DECLARATION OF CONFORMITY 2025-08
Module A / Modul A
Par la présente, SAMSON REGULATION SAS déclare sous sa seule responsabilité pour les produits suivants :
For the following products, SAMSON REGULATION SAS hereby declares under its sole responsibility:
Appareils / Tvoe Exécution / Matériel du corps / body PN DN Fluides /
Devices ypP Version Material Class NPS fluids
Vanne de décharge / DIN PmaxT=20°c 10 bar DN 32 -65
Back pressure 2371-0
; . NPS 1 %4 -2
reducing valve ANSI Acier / steel Prmax 1=70°F 150 psi v, ‘ Toui Ru-iges /
Détendeur alimen- DIN PmaxT=20c 10bar | DN 32-65 alfiuids
taire / Pressure 2371-1 Ya—
reducing valve ANSI Prmax 7=70°F 150 psi NPS ;I/ZA 2
a membrane Fonte grise / cast iron PN25 DN 65 - 125
with diaphragm
Vanne de régulation Fonte sphéroidale /
passage droit / 2423 : soufiet spheroidal graphite iron PN25 DN 50 - 125 G212
Globe valve Vm%‘e"‘gw PN16 DN 65 — 100
Acier / steel PN25 DN 50 - 100
PN40 DN 40 - 100
DIN Fonte grise / cast iron PN10 DN 125 - 150
DIN Fonte grise & fonte sphéroidale / PN16 DN 65 — 125
cast iron & spheroidal graphite iron
- "
_ DIN Fonte sphéroidale / PN 25 DNso-go | G2 LTE2
Vanne de régulation spheroidal graphite
passage droit / 3241 . ) Cl 125 NPS 2% -4
Globe valve ANSI Fonte grise / cast iron Cl 250 NPS 1 % - 2
PN10 DN 32 - 100
DIN Acier / steel PN16 DN 32 - 50 Tous fluides /
PN25 DN 32 - 40 all fluids
ANSI Cl 150 NPS1%-2
. . PN10 DN 125 - 150 1
v do réaula DIN Fonte grise / cast iron PN16 DN 65 — 125 G2, L1, L2
anne de regulation PN10 DN 32— 100
3 voies / 3244 )
3-way Valve DIN Acier / steel PN16 DN 32 - 50 Tous fluides /
Y cler/ stee PN25 DN 32 - 40 all fluids
ANSI Cl 150 NPS1%i-2
Vanne de régulation PN16 DN 32 - 50 .
passage droit / 3251 DIN Acier / steel PN25 DN 32 — 40 To:lsl, lfllll::ilggs !
Globe valve ANSI Cl 150 NPS1%-2
Vanne équerre / DIN . PN16 DN 32 — 50 Tous fluides /
Angle valve 3256 ANSI Adier / steel Cl1 150 NPS 1 %-2 all fluids
Vanne & segment PN10 DN 40 - 50
o DIN . PN16 DN 80 — 100 Tous fluides /
spherE:"eV/a?Veegment 3310 Acier / steel PN25 DN 40 all fluids
ANSI Cl 150 NPS 1% -2
DIN Fonte grise / cast iron PN16 DN 65 — 100
Yo -
Vanne de régulation ANSI Fonie sohéroidale 7 Cl125 NPS2%-4 G2,L1,L2"
passage droit / 3321 DIN onte spheroicale PN25 DN 50 — 80
spheroidal graphite iron
Globe valve Tous fluides 7
ANSI Acer / steel CI 150 NPS 11%-2 ous Juices
all fluids
Vanne de régulation DIN Fonte grise / cast iron : GJL-250 PN16 DN 65 — 100
3 voies / 3323 Fonte sphéroidale / G2,L1,L2"
3-way Valve DIN spheroidal graphite iron PN25 DN 50 - 80
Vanne papillon / DIN Acier / steel PN10 DN 50100\ 1ous fluides /
Butterfly val 3331 PN 16-20 DN 50 all fluids
utiertly valve ANSI Acier / steel Cl 150 NPS 2 u!
DIN PmaxT=20°c 10 bar DN 32 -100
Acier / steel Prmax 1= 20°c 16 bar DN 32 — 50 Tous fluides /
ANSI Pmax 1=70°F 150 psi NPS 1 % —2 all fluids
Vanne a membrane or 230 psi
/ 3345 Pmax 1= 20°c 10 bar DN 125 - 150
Diaphragm valve DIN Pmax T =20°c 16 bar DN 65 - 125
Fonte grise & fonte sphéroidale / Prmax T = 20°c 40 bar DN 40 - 50 G2 L1127
cast iron & spheroidal graphite iron Pmax 1= 70°F 150 psi NPS2% -4 T
ANSI Pmax 1= 70°F 230 psi NPS2% -5
Pmax 1= 70°F 580 psi NPS 1% -2

SAMSON REGULATION S.A.S. - 1, rue Jean Corona - 69120 Vaulx-en-Velin, France - samson@samsongroup.com 1



AND

DECLARATION UE DE CONFORMITE DC014
EU DECLARATION OF CONFORMITY 2025-08
Module A / Modul A
Appareils / Tyvpe Exécution / Matériel du corps / body Mate- PN DN Fluides /
Devices yp Version rial Class NPS fluids
Vanne alimentaire DIN . Prmax T = 20°c 10 bar DN 125 — 150 1)
/ Sanitary valve | 3347 ANSI Acier / steel Prnax 1= 70 150 psi NPS5_6 G2, 11,12
Pmax T =20°c 10 bar DN 32 - 100
DIN Pmax T =20°c 16 bar DN 32 - 50
Vanne aseptique / . Prmax T = 20°c 25 bar DN 32 — 40 Tous fluides /
Aseptic valve 3349 Acier / steel Prax 1= 70F 150 psi NPS 1% —4 all fluids
ANSI Prmax 7=70°F 230 psi NPS1%-2
Pmax 1= 70°F 360 psi NPS1%-1%
PN16 DN 32 - 50 )
DIN Adier / steel PN25 DN 32— 40 T":ﬁ ffllLL:ilg:s /
ANSI Cl 150 NPS1%.i-2
Vanne Tout ou Fonte grise & fonte sphéroidale / cast
Rien / On-Off 3351 e g e spherolda PN16 DN 65 — 100
V; iron & spheroidal graphite iron
alve DIN Fonte sphéroidale / spheroidal G2, 11,127
onte sphéroidale / spheroida PN25 DN 50 — 80 , L1,
graphite iron
ANSI Fonte grise / cast iron Cl 125 NPS 2% -4
PN6 DN 200 - 500
Bride de mesure / PN10 DN 125 - 350
Measure flange 5090 DIN Acier / steel PN16 DN 65 - 200 G2,L2"
9 PN25 DN 50 — 125
PN40 DN 40 — 100
" Gas selon I'article 4 § 1.c) i) / Gases Acc. to article 4 paragraphs 1.c) i)
Liquide selon l'article 4 § 1.c) ii) / Liquids Acc. to article 4 paragraphs 1.c) ii)
la conformité avec le réglement suivant : / the conformity with the following requirement :
La Directive du Parlement Européen et du Conseil d’harmonisation des lois des Etats
Membres concernant la mise a disposition sur le marché d'équipements sous pression / 2014/68/UE Du / of
Directive of the European Parliament and of the Council on the Harmonization of the laws of 2014/68/EU 15.05.2014
the Member States relating of the making available on the market of pressure equipment
Procédure d'évaluation de la conformité appliquée pour les fluides selon I’Article 4 § 1 Module A/
Applied conformity assessment procedure for fluids according to Article 4 § 1 Modul A
Normes techniques appliquées / Technical standards applied :
DIN EN 12516-2, DIN EN 12516-3, ASME B16.34, DIN-EN 60534-4, DIN-EN 1092-1
Fabricant / manufacturer : Samson Régulation SAS, 1, rue Jean Corona, FR-69120 VAULX-EN-VELIN
Vaulx-en-Velin, le 13/08/25
Bruno Soulas
Directeur Stratégie et Développement / Head of Strategy and
Development
SAMSON REGULATION S.A.S. - 1, rue Jean Corona - 69120 Vaulx-en-Velin, France - samson@samsongroup.com 2




AND

DECLARATION UE DE CONFORMITE DC012
EU DECLARATION OF CONFORMITY 2025-08
Module H / Modul H, N°/ Nr CE-0062-PED-H-SAM 001-23-FRA-rev-A
Par la présente, SAMSON REGULATION SAS déclare sous sa seule responsabilité pour les produits suivants :
For the following products, SAMSON REGULATION SAS hereby declares under its sole responsibility:
Appareils / Tvoe Exécution / Matériel du corps / body PN DN Fluides /
Devices yp Version Material Class NPS fluids
DIN Fonte grise & fonte sphéroidale / PN 16 DN 150
ANSI cast iron & spheroidal graphite iron Cl 125 NPS 6 G2 L1 12"
DIN Fonte sphéroidale / PN 25 DN 100 — 150
Vanne de régula- spheroidal graphite iron
tion passage droit/ | 3241 PN10 DN 125 - 150
globe valve DIN PN16 DN 65 -150
Acier / steel PN25 DN 50 - 150 Tous fluides /
PN40 DN 32 — 150 all fluids
Cl 150 NPS2%-6
ANSI Cl 300 NPS 1% -6
DIN Fonte grise / cast iron PN 16 DN 150 G2,L1,L2"
PN10 DN 125 - 150
Vanne de régula- DIN PN16 DN 65 - 150
tion 3 voies / 3244 Acier / steel PN25 DN 50 — 150 Tous fluides /
3-way Valve PN40 DN 32 — 150 all fluids
Cl 150 NPS 2% -6
ANSI Cl 300 NPS 1% -6
PN16 DN 65 - 150
Vanne de régula- DIN PN25 DN 50 - 150 .
tion passage droit/ | 3251 Acier / steel PN40 — 400 DN 32 — 150 T°:ﬁ 23;3:5 /
globe valve ANSI Cl 150 NPS2% -6
Cl 300 - 2500 NPS 1% -6
Vanne haute
pression / DIN ) PN40 — 400 DN 32 - 80 Tous fluides /
High pressure 3252 Acer / steel all fluids
valve ANSI Cl 300 - 2500 NPS 1% -3
DIN PN16 DN 65 - 150
Vanne équerre / . PN40 — 400 DN 32 — 150 Tous fluides /
3256 Acier / steel X
Angle valve Cl 150 NPS 2% -6 all fluids
ANSI C1 300 - 2500 NPS 1% -6
PN10 DN 150
Vanne a segment DIN PN16 DN 80 - 150
o . PN25 DN 50 - 150 Tous fluides /
Segif:ri'g‘;‘lf e 3310 Acier / steel PN40 DN 40 — 150 all fluids
ANSI Cl 150 NPS 3-6
Cl 300 NPS 1% -6
Fonte sphéroidale / 1
Vanne de réaula DIN spheroidal graphite iron PN 25 DN 100 G2, 11,12
tion passa e%trjoit—/ 3321 DIN PN16 DN 65 - 100
e ol Acier | steel PN40 DN 32-100 | Tous fluides /
g ANSI Cl 150 NPS 2% -4 all fluids
Cl 300 NPS 1% -4
DIN Fonte sphéroidale / PN 25 DN 100 G2,L1,L2"
v de réaul spheroidal graphite iron
anne de regua- PN16 DN 65 — 100
tion 3 voies / 3323 DIN )
3-way Valve Acier / steel PN40 DN 32 - 100 Tous fluides /
y ANSI Cl 150 NPS2% -4 all fluids
Cl 300 NPS 17/ —-2
PN10 DN 150 — 400
Vanne papillon / DIN PNT6 - 20 DN 80 - 400 Tous fluides /
iy 3331 Acier / steel PN25 — 50 DN 50 — 400 us flui
utterfly valve all fluids
ANSI Cl 150 NPS 3 - 16
Cl 300 NPS 2 - 16
N Fonte grise & fonte sphéroidale / Pmax 1=70°F 150 psi NPS 5-6 1
Vanne a B . o G2,L1,L2"
membrane / 3345 ANSI cast iron & spheroidal graphite iron Prax 1 70F 230 psi NPS 6
Diaphragm valve Acier / steel Pmax 1= 70°F 150 - NPS2%—6 Tous fluides /

230 psi

all fluids

SAMSON REGULATION S.ASS. -

1, rue Jean Corona - 69120 Vaulx-en-Velin, France - samson@samsongroup.com




AND

DECLARATION UE DE CONFORMITE DC012
EU DECLARATION OF CONFORMITY 2025-08
Module H / Modul H, N°/ Nr CE-0062-PED-H-SAM 001-23-FRA-rev-A
Appareils / Tvoe Exécution / Matériel du corps / body PN DN Fluides /
Devices yp Version Material Class NPS fluids
Pmax T=20"c 16 bar DN 150
DIN PmaxT=200c 40 bar | DN 65— 150
PmaxT=200c 63 bar | DN 32 — 150
) . Prmax 7= 70°F 230
Vanne alimentaire . - 1)
/ Sanitary valve 3347 Acier / steel o p5|h 550 NPS 6 G2,L1,L2
ANSI max Tp;‘l’ F NPS2% -6
Vo —
Pmax 7=70°F 910 NPS1%-6
psi
DIN Prmax T =20°c 16 bar DN 65 — 100
Pmax T = 20°c 25 bar DN 50 — 100
Vanne aseptique / . Prmax 7= 70°F 230 Tous fluides /
Aseptic valve 3349_HV01 ANS| Acier / steel psi NPS 24— 4 all fluids
Pmax T=70°F 360 NPS2-4
psi
DIN Fonte sphéroidale / PN 25 DN 100 G2, 11,121
spheroidal graphite iron
Vanne Tout ou PN16 DN 65 — 100
Rien / On-Off 3351 DIN PN25 DN 50 — 100 Tous fluides /
Valve Acier / steel PN40 DN 32 — 100 O:ﬁ ﬂ:’i' d:S
ANSI Cl 150 NPS 2% -4
ClI 300 NPS 1% -4
DN 400 —
PN10 500
DN 250 —
. PN16
Bride de mesure / ! 500 1)
Measure flange 5090 DIN Acier / steel DN 150 = G2, L2
PN25
500
DN 125 -
PN40 500
) Gas selon I'article 4 § 1.c) i) / Gases Acc. to article 4 paragraphs 1.c) i)
Liquide selon I'article 4 § 1.c) ii) / Liquids Acc. to article 4 paragraphs 1.c) ii)
la conformité avec le réglement suivant : / the conformity with the following requirement:
La Directive du Parlement Européen et du Conseil d’harmonisation des lois des Etats
Membres concernant la mise a disposition sur le marché d'équipements sous pression / 2014/68/UE Du / of
Directive of the European Parliament and of the Council on the Harmonization of the laws of 2014/68/EU 15.05.2014
the Member States relating of the making available on the market of pressure equipment
Procédure d'évaluation de la conformité appliquée pour les fluides selon I’Article 4 § 1 Module H/ Certificat n° CE-
; y N . i 0062-PED-H-SAM
Applied conformity assessment procedure for fluids according to Article 4 § 1 Modul H 001-23-FRA-rev-A

Normes techniques appliquées / Technical standards applied :
DIN EN 12516-2, DIN EN 12516-3, ASME B16.34, DIN-EN 60534-4, DIN-EN 1092-1

Le systéme de contréle Qualité du fabricant est effectué par I'organisme de certification suivant :
The manufacturer’s quality management system is monitored by the following notified body:

Bureau Veritas Services SAS N°/Nr 0062, 4 place des Saisons 92400 COURBEVOIE
Fabricant / manufacturer : Samson Régulation SAS, 1, rue Jean Corona, FR-69120 VAULX-EN-VELIN

Vaulx-en-Velin, le 13/08/25

Bruno Soulas

Directeur Général — Directeur Stratégie et Développement /
Director general - Head of Strategy and Development

SAMSON REGULATION S.A.S. - 1, rue Jean Corona - 69120 Vaulx-en-Velin, France - samson@samsongroup.com




EU DECLARATION OF CONFORMITY

TRANSLATION

Declaration of Conformity of Final Machinery
in accordance with Annex Il, section 1.A. of the Directive 2006/42/EC

For the following products:
Types 3241-1/-7 Pneumatic Control Valves consisting of the Type 3241 Valve and
Type 3271/Type 3277 Pneumatic Actuator

We hereby declare that the machinery mentioned above complies with all applicable requirements
stipulated in Machinery Directive 2006/42/EC.

For product descriptions of the valve and actuator, refer to:

- Type 3241 Valve (DIN): Mounting and Operating Instructions EB 8015
- Type 3241 Valve (ANSI): Mounting and Operating Instructions EB 8012
- Types 3271 and 3277 Actuators: Mounting and Operating Instructions EB 8310-X

Valve accessories (e.g. positioners, limit switches, solenoid valves, lock-up valves, supply pressure
regulators, volume boosters and quick exhaust valves) are classified as machinery components in this
declaration of conformity and do not fall within the scope of the Machinery Directive as specified in
§ 35 and § 46 of the Guide to Application of the Machinery Directive 2006/42/EC issued by the
European Commission. In the SAMSON Manual H 02 titled "Appropriate Machinery Components for
SAMSON Pneumatic Control Valves with a Declaration of Conformity of Final Machinery", SAMSON
defines the specifications and properties of appropriate machinery components that can be mounted
onto the above specified final machinery.

Referenced technical standards and/or specifications:

- VCI, VDMA, VGB: "Leitfaden Maschinenrichtlinie (2006/42/EG) — Bedeutung fur Armaturen,
Mai 2018" [German only]

- VCI, VDMA, VGB: "Zusatzdokument zum ,Leitfaden Maschinenrichtlinie (2006/42/EG) —
Bedeutung fur Armaturen vom Mai 2018" [German only], based on
DIN EN ISO 12100:2011-03

Comment:

Information on residual risks of the machinery can be found in the mounting and operating
instructions of the valve and actuator as well as in the referenced documents listed in the mounting
and operating instructions.

Persons authorized to compile the technical file:
SAMSON AG, Weismlllerstra3e 3, 60314 Frankfurt am Main, Germany
Frankfurt am Main, 20 December 2022

7
/0/’°~ é %{ (V. P.’{LdW

Norbert Tollas Peter Scheermesser

Senior Vice President Director
Global Operations Product Maintenance & Engineered Products

Revision no. 02

Classification: Public - SAMSON AKTIENGESELLSCHAFT - Weismullerstral3e 3 - 60314 Frankfurt, Germany Page 1 of 1



DECLARATION OF INCORPORATION

TRANSLATION

Declaration of Incorporation in Compliance with Machinery Directive 2006/42/EC

For the following products:
Type 3241 Globe Valve

We certify that the Type 3241 Globe Valves are partly completed machinery as defined in
the Machinery Directive 2006/42/EC and that the safety requirements stipulated in Annex I,
1.1.2, 1.1.3, 1.15, 132, 1.34 and 1.3.7 are observed. The relevant technical
documentation described in Annex VII, part B has been compiled.

Products we supply must not be put into service until the final machinery into which it is to
be incorporated has been declared in conformity with the provisions of the Machinery
Directive 2006/42/EC.

Operators are obliged to install the products observing the accepted industry codes and
practices (good engineering practice) as well as the mounting and operating instructions.
Operators must take appropriate precautions to prevent hazards that could be caused by
the process medium and operating pressure in the valve as well as by the signal pressure
and moving parts.

The permissible limits of application and mounting instructions for the products are specified
in the associated data sheets as well as the mounting and operating instructions; the
documents are available in electronic form on the Internet at www.samsongroup.com.

For product descriptions of the valve, refer to:
- Type 3241 Valve (DIN): Mounting and Operating Instructions EB 8015
- Type 3241 Valve (ANSI): Mounting and Operating Instructions EB 8012

Referenced technical standards and/or specifications:

- VCI, VDMA, VGB: Leitfaden Maschinenrichtlinie (2006/42/EG) — Bedeutung fur Armaturen, May 2018
[German only]

- VCI, VDMA, VGB: Zusatzdokument zum ,Leitfaden Maschinenrichtlinie (2006/42/EG) — Bedeutung fur
Armaturen® vom Mai 2018 [German only], based on DIN EN ISO 12100:2011-03

Comments:
- See mounting and operating instructions for residual hazards.

- Also observe the referenced documents listed in the mounting and operating instructions.
Persons authorized to compile the technical file:

SAMSON AG, WeismiillerstralRe 3, 60314 Frankfurt am Main, Germany
Frankfurt am Main, 20 December 2022

/O/ok /4 % (. V. P’,KUW

Norbert Tollas Peter Scheermesser
Senior Vice President Director
Global Operations Product Maintenance & Engineered Products

Revision no. 01

Classification: Public - SAMSON AKTIENGESELLSCHAFT - Weismullerstral3e 3 - 60314 Frankfurt am Main, Germany Page 1 of 1



SMART IN FLOW CONTROL.

T

DECLARATION OF CONFORMITY DCO016
For the following products 2019-08

Type 3241, 3244, 3249, 3251, 3252, 3256, 3347, 3321, 3349 Control Valve

Certificate nb% TSX71002520191340 Test report nb® 2019TSFM750-TYP3241
and 2019TSFM751-TYP3251

Valves 3241 and 3251 have passed the evaluation tests according to the requirements of TSG D7002-2006 Chinese
Pressure Equipment.

As a result, all of the above check valves meet the requirements of TSG D7002-2006 for Chinese pressure equip-
ment according to the following characteristics:

— DN 50 to 200 PN < 5 MPa (50 bar) or NPS 2 to NPS 8 Class < 300,
— DN 50to 100 PN < 42 MPa (420 bar) or NPS 2 to NPS 4 Class < 2500,
- Operating temperature: -29C < T <425<T.

A v A 2 AT UE
Type-Test Certification of Special Equipment
(RS E oD

(Pressure Piping Components)

UEB 4= Certification No: TSX71002520191340

il & 8.4 /Manufacturer: SAMSON REGULATION S.A.S
Hf sk /Address: 1 rue Jean Corona 69120 Vaulx-en-Velin, France
% %245 /Equipment Category: )& &)/ Metal Valves

7= (FhFF) /Name of the Products (Categories): 74 8/ Controls Valves
7775 /Type of the Products: TYP3241 NPS4/CL300, TYP3251 NPS2/CL2500

A A LE IR 5475 /Number of the Type-Test Report: 2019TSFM750, 2019TSFM751

2, WA E TSG D7002-2006 (IE /1@ ot B Ay MR,
AAIE 5 o UL R A0S Bk 77 i/ The products have undergone the type test, met the
requirements of the TSG D7002-2006 Pressure Piping Components Type Test Regulation,
which covers the following specifications:

AHRHE #1/Nominal Pressure <PN42.0MPa(CL2500),

AFR R~ /Nominal Size DN50mm~DN100mm (NPS2~NPS4),

AFRJE /1/Nominal Pressure <PN5.0MPa(CL300),

8 R~} /Nominal Size DNSOmm~DN200mm (NPS2~NPS8),
3% F i /Operating Temperature -29°C~425°C, i }&/ Controls Valves.

R 2R R I 5 e M A B o B NESE R A= S e A PR A =)
National Quality Supervision and Inspection Hefei General Machinery & Electrical
Centre of Pump and Valve Products Products Inspection Institute

2019 45 7 A 8 A/ July. 8,2019

SAMSON REGULATION S.A. SAMSON REGULATION S.A.
/. S _
9)} ¢ 'f’\:\ g.l Q-%{_L

Bruno Soulas Joséphine Signoles-Fontaine

Head of Administration QSE Manager

SAMSON REGULATION S.A. - 1. rue Jean Corona - 69511 Vaulx-en-Velin. France - samson@samson.fr




Anexo

15 Anexo 61 Divisor de fluxo ST 2 2
L. . 62 Divisor de fluxo ST 1 ou ST 32
15.1 Binarios de aperto, lubrificantese g3 Anel 2
ferramentas 64 Vedante 2
65 Vedante
> AB 0100 pecas, binarios de aperto e lubrificantes g0 Placa de identificacdo
81 Pino ranhurado
15.2 Pecas sobresselentes 82 Parafuso
. 83/84 Escala indicadora de curso
1 Corpo/corpo com sede integrada
. 85 Parafuso
2 Flange/castelo da valvula
90 Tampa
3 Arcada
91 Tampa protetora
4 Sede (para corpos com sede aparafusada)
92 Porca
5 Obturador (com haste de obturador)
: ) 101 Castelo do fole
7 Casquilho guia (flange) .
. 102 Parafuso com o anel de retencao " (apenas
8 Casquilho roscado (porca de empanque) N N
para versao com fole de vedacgao)
9 Porca de acoplamento
10 Porca de bloqueio " Versdo com obturador de valvula equilibrado
11 Mola 2 Versdo com divisor de caudal
12 Anilha
13 Perno roscado
14 Porca do corpo
15 Conjunto de empanques
16 Anéis de empanque
17 Vedante do corpo
19 Casquilho
21 Seccdo isolante
22 Fole de vedacao
23 Casquilho guia (seccao isolante)
24 Casquilho guia (fole de vedacao)
25 Extensdo da haste do obturador
26 Etiqueta (fole de vedacgdo ou secg¢do isolan-
te)
27/28 -
31/34 Pecas de fixacdo
29 Obturador para versao com fole de vedacao
30 Anilhas de retengdo
32 Perno
33 Porca
37 Haste do obturador com fole de vedacao
39 Vedante
41 Porca
42 Bujdo roscado com vedante
44 Anel/porca de anel »
45 Anel de empanque
46 Vedante »
47 Suporte "
48 Parafuso sextavado "
49 Parafuso sextavado "
50 Bloqueio "
51 Guia " (varias guias apenas para a versao
com junta de grafite)
52 Anel " (apenas para a versao com junta de
grafite)
53 Anel de retencdo "

74

EB 8015 PT


https://www.samsongroup.com/en/downloads/documentation/?tx_solr%5Bq%5D=AB+0100&tx_solr%5Bfilter%5D%5B0%5D=archive%3A0&tx_solr%5Bfilter%5D%5B1%5D=docType%3A11
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15.3 Servigo pés-venda

Contacte 0 nosso servico pés-venda para suporte
sobre trabalhos de manutencdo ou reparacdo ou
quando surgirem problemas de funcionamento ou
avarias.

Contacto de e-mail

Pode contactar o nosso servi¢o pos-
venda no seguinte endereco de e-mail:
aftersalesservice@samsongroup.com

Enderecos da SAMSON AG e suas filiais

Os enderegos da SAMSON AG, suas filiais, repre-
sentantes e instala¢des de servico em todo o mun-
do podem ser encontrados em todos os catalo-
gos de produtos SAMSON ou no nosso website

(» www.samsongroup.com).

Dados necessarios
Indique os seguintes detalhes:

- Numero de encomenda e nimero de posi¢do
na encomenda

- Tipo, numero do modelo, tamanho nominal e
versdo da valvula

- Pressao e temperatura do fluido

- Caudal em m?/h

- Gama de trabalho do atuador (por exemplo, 0,2
a1 bar)

- Estainstalado umfiltro?

- Esquema da instalacao

Anexo

EB 8015 PT
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SAMSON AKTIENGESELLSCHAFT

Weismullerstral3e 3 - 60314 Frankfurt am Main, Alemanha
Telefone: +49 69 4009-0 - Fax: +49 69 4009-1507
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